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PRESENTACION

A continuacionles presentamosel catalogode cursosque el CONSORCIDELCAUCHQiene
previstoponeren marchaa lo largodel 2017. Comocadaaio, hemosdedicadonuestroesfuerzoen
seleccionaaquelloscursosque seande mayorinterésparalasempresas

Enla dificil situacionpor la que estaatravesandda industriadel caucho la formaciénpermitira a
las empresasconseguina diferenciacidnnecesariadentro de su entorno competitivo. Esla basede
la calidad en la investigaciony desarrollo de la innovaciony de la optimizacién de recursos,
entendida en cualquier &mbito de la empresa,y por tanto los cimientos para mantener la
competitividad

Eneste sentido, el CONSORCIDELCAUCHGO;omo viene haciendodesdehace afios, continta
ofertando cursosde formacién a las empresasdel sector Hemosdisefiadouna serie de cursos
especificogparalasempresasdel cauchq cuyocostepodriasersufragadoparcialo totalmente, por
las empresasa través del sistemade bonificacionesa la SeguridadSocial Entendemosque es el
momento idéneo para que las empresashaganuso de su écrédito de formaciorgé en el marco del
sistemade formaciénprogramadapor lasempresas

En este catalogohemos incluido cursossobre aspectosregulatoriosde actualidad,junto con
cursosespecificoglel sector,tanto de nuevastecnologiascomo de mantenimienta Ademascursos
transversalesge gestiony mejorapersonal,que hansidoadaptadosal ambito del caucho

Pretendemoseste afio que las empresasaprovechenal maximo las ventajas que tiene este
sistemaen cuantoa la posibilidadde adecuarel tipo de formaciona lasnecesidadeparticularesde
cada empresa, a la vez que puedan minimizar el inconveniente que suponen los tramites
administrativos pfreciéndoleda posibilidad,a lasempresasasociadasal CONSORCIDELCAUCHQO
de asesoramientqy gestionde la bonificacionsin costeadicional

Paratodo ello, contamoscon la colaboraciénde CESlberia, empresaespecialistaen el &mbito
de la consultoria la formaciény el coaching,en el sector quimico en general y el cauchoen
particular

Tambiénqueremosrecordarlesque, ademasde los cursosofertados en nuestro catalogo, si
tienen alguna necesidadformativa especificay no esta recogida, pueden hacernosllegar sus
peticionesparasuestudioy puestaen marcha

Esperamosjue el catdlogode cursosseade suagrada
Muchasgracias

JosélLuisRodriguez Directordel ConsorcidNacionalde Industrialesdel Caucho
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FORMACIONES DESTACADAS

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO
Detalle imparticion médulos

MODULOS MADRID

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO:
MODULO 1: CONTROL, AJUSTE Y OPTIMIZACION DE LAS de Junio
FORMULACIONES UTILIZADAS EN LA INDUSTRIA DEL CAUCHO

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO:
MODULO 2: EL LABORATORIO COMO HERRAMIENTA DE M{ 6 de Junio
DIAGNOSTICO Y PREVENCION DE PROBLEMAS

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO:
MODULO 3: EL MEZCLADO Y SU IMPACTO SOBRE LA CALIBAIREYJunio
PRODUCTIVIDAD DE LOS PROCESOS

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO:
MODULO 4: EXTRUSION DE PERFILES: EXCELENCIA EN LA 12 de Junid
DE UNA EXTRUSORA

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO:
MODULO 5: CALANDRADO, REFUERZOS TEXTILES, VULCA
TIPIFICACION DE DEFECTOS Y ORGANGRAEANL DE UN/% 13 de Junid

FABRICRARA MINIMIZAR DEFECTOS Y AUMENTAR L
PRODUCTIVIDAD
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CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO
INDUSTRIA DEL NEUMATICO

Detalle imparticion modulos

MODULO

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PARA LA

DEL NEUMATIC®MODULO 1: DISENO Y AJUSTE DE LA

FORMULACIONES UTILIZADAS EN UN NEUMATICO. CON]
MATERIALES

MADRID

- dgunio

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PARA LA
DEL NEUMATICO
MODULO 2: CARACTER SISTEMICO DEL PROCESO DE M
PROCESABILIDAD DE LOS COMPUESTOS

=7 Oghdunio

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PARA LA
DEL NEUMATICO:

MODULO 3: PROCESO DE EXTRUSION DE PERFILE

14 de Junig
S

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PARA LA
DEL NEUMATICO
MODULO 4: CALANDRADO, TEXBILEEL CORIJLCANIZACIO

15 de Junid
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CALENDARIO DE FORMACIONES

PRESENCIAL

ACCION FORMATIVA MADRID
PLANIFICACION Y CONTROL DE LA PRODUCCION EN6BL16 de
SECTOR DEL CAUCHO Marzo
INYECCION DE ELASTOMEROS 28y29 de
Marzo
RUBBER SECTOR: HOW TO GIVE EFFECTIVE PRES| 25y 26 de
IN ENGLISH Abril
, U%: 5 de
EFICIENCIA ENERGETICA EN EL SECTOR DEL CA o
EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO |5, 6,7, 12y 1
5 MODULOS de Junio
CURSO INTEGRBE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PAH 8. 9 14v 15
INDUSTRIA DEL NEUMATICO ’de’ Junﬁ’o
4 MODULOS
EL ANALISIS DEL CICLO DE VIDA APLICADO A LAIN 27y 28 de
DEL CAUCHO Septiembre
ELCALCULO DE LA HUELLA DE CARBONO APLICADOLA {,A8 de
INDUSTRIA DEL CAUCHO Octubre

INTRODUCCION A LA TECNOLOGIA DEL CAUCHoZgg'tuzsrs €
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CALENDARIO DE FORMACIONES

ON-LINE

De todos los cursos ON-LINE se abrira una edicion el primer martes de cada mes. Si
estas fechas no se ajustan a tus necesidades, pide otras sin compromiso

ACCION FORMATIVA FECHAS

CAUCHO ONLINE

Del14 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

SISTEM DE GESTION ENERGETICA: ISO 50.00

Del7 de Marzoal 27 de Abril

1DeI4 de Abrilal 6 de Junio

PREVENCIODE RIESGOS LABORALES BASICO E
SECTOR DEL CAUCHO

N2/ 7 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

SEGURIDAD MEDIOAMBIENTE EN PLANTA QUIMI(

,gel? de Marzoal 11 de Mayo
'Del4 de Abrilal 6 de Junio

CLAVES Y APLICABILID¥D LEAN MANUFACTURING
LAS EMPRESAS DEL CAUCHO

Del7 de Marzoal 24 de Mayo
Del4 de Abrilal 20 de Junio

INTRODUCCIONLA GESTION POR PROCESOS

Del7 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

PLANIFICACIORROGRAMACION Y CONTROL DE
PRODUCCION

LRel7 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

COMPRAS Y LOGISTICA: GESTION DEL APROVISION
Y DE LA CADENY SUMINISTRO

Del7 de Marzoal 24 de Mayo
Del4 de Abrilal 20 de Junio

COMPRASGESTION DEL APROVISIONAMIENTO

Del7 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

LOGISTICA: GESTION.REEADENA DE SUMINISTR(

Del7 de Marzoal 11 de Mayo

P Del4 de Abril al 6 de Junio

REANIMACION CARDIOPULMONAR Y PRIMEROS Al

Del7 de Marzoal 5 de Abril
Del4 de Abrilal 10 de Mayo

INGLES ONINE
(Aprende con noticias de actualidad y del sector del caucho)

6 mesesde conexion
Seabrird un grupo

el primer martes de cada mes.
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EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL C

40 HORAS PRESENCIALES

Formacion Avalada por la Escuela d
Ingenieros de€Cesien Francia
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CONSULTORIA

"B ycoACHING

" CESl / 40 horas
1 covst 0 WCL presenciales

EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAU

wPRECIO EXPERTO EN TECNOLOGIA
CAUCHO

M P M HoBrein

DOS -

Precio programa completo bonificado:

605 u CONSORC|

1.140 U NO CONSOR

PRECIO CONSORCIADC

rooPrecio 3} rooPrecio 2} rmPrecio 1}

wPrecio 4
modulos

wPrecio 5
modulos

M(DMI:‘Cbpp‘TMp p on HCp

PRECIO NO CONSORCIADOS
|MCDccn IElMCDnnn %lmcbnpn #ITyn € Iloqsn € I

* A todos los precios hay que sumarle el 21% IVA |

modulos modulos modulo

* Gestion gratuita de la bonificacion
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EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAU

Modulo 1: Control, ajuste y optimizacion de
las formulaciones utilizadas en la industria
del caucho

Cada uno de los cinco
modulosde los que constael
EXPERTOEN TECNOLOGIA
DEL CAUCHO dura una
jornadacompleta(8 h)

Médulo 2: El laboratorio como herramiental
de monitoreo, diagndstico y prevencion de
problemas.

LaIMPARTICIONle cadauno de
estos cinco modulos es
independientedel resto, es decir,
una personapuede asistir a uno
de ellos,a algunoso a la totalidad
del programa, segun las
necesidadesle cadaasistente

Modulo 3: El mezclado y su impacto sobre
la calidad y productividad de los procesos.

DIRIGIDO A técnicos,
laboratoristas, operadores de
maquinas,  supervision  de
produccion, mantenimiento,
compras, comercializacion,
ingenieria industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

Moédulo 4: Extrusion de perfiles: excelenci

en la operacion de una extrusora

Sirealizados 5 médulos,recibiras
un TITULO DE EXPERTOEN
TECNOLOGIA DEL CAUCHO,
avalado por la Escuela de
Ingenieros de CESIFRANCIAgI
ConsorcidNacionalde Industriales
del Cauchoy Cesiberia

! 3] 1 1

Modulo 5: Calandrado, refuerzos textiles,
vulcanizacion. Tipificacion de defectos y
Organizacion de toda la fabrica para
minimizar defectos y aumentar la
productividad.



EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO

Médulo 1: Control, ajuste y optimizacibonde 265 a Asociados
las formulaciones utilizadas en la industria S90 & mE N

del caucho
PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
V Mddulo que forma parte del titulo de Experto en Tecnologia del Caucho

A

—

OBJETIVOS:

8 Horas

A Adquirir conocimientos sobre los compuestos, sus
DIRIGIDO A: propiedadesy caracteristicas

A Conocerlos principales elastomeros utilizados en la
de maquinas, supervision de industriadelca_ucho,y porquésgelijenunosu otros.
produccion, mantenimiento, A Entenderlos criterios de selecciénde los componentes
compras, comercializacion, gueseuutilizanen lasformulaciones

ingenieria industrial, seguridad,

mejoracontinua,etc.

Técnicos|aboratoristas,operadores

CONTENIDOS:

FECHAS

5 de Junio

1. Descripciorconceptualde los compuestosdel caucho,
HORARIO sus propiedades y caracteristicas fundamentales
Principaleselastomerosutilizadosen la industria del
caucho Criteriosde seleccion Compuestosde dos o
DOCENTE mas cauchos Optimizacion de formulaciones por
modelizaciérmatematica

10:00a14:00y de 15:00a19:00

Esteban Friedentha) ingeniera
Profesionabrgentinoconmasde 40
aflosde experiencieen la tecnologia
del caucho

2. Cargasiegrasy claras Coagentey silanos

Plastificantes, peptizantes resinas termoplasticasy
. ayudas de proceso Sistemas antidegradantes
LUGAR DE IMPARTICION SinergismoCeras Sistemagie aceleraciony surol en
el mecanismade vulcanizacionactivantes acelerantes
primariosy secundarios Retardantesy vulcanizantes
Criteriosde selecciénde todos estos componentesy
técnicasde optimizacionde formulaciones

MADRID
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4
28029 (Plaza de Castilla)

CESI

-
. FORMACION,
s  CONSULTORIA
FREEEEE vcoacHing

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 10




EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO

Modulo 2: El laboratorio como herramienta 265 u Asoci ados

de monitoreo, diagndstico y prevencion de 200 N+OIVAA£

problemas

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
V Médulo que forma parte del titulo de Experto en Tecnologia del Caucho

A

Y
OBJETIVOS:

b

A Conocercomo utilizar el laboratorio como herramientade
prevencionde problemas

8 Horas

DIRIGIDO A: A Entenderlos valoresque obtenemosen el laboratorio para
Técnicos|aboratoristas,operadores tomar decisiones
de maquinas, supervision de A Correlacionar los resultados del laboratorio con la
produccion, mantenimiento, procesabilidadie los materialesy susrequisitosfinales
compras, comercializacion, A ytjlizaciéndel laboratorio como herramientade desarrollo
ingenieria _mdustrlal, seguridad, y control de formulaciones
mejoracontinua,etc.
CONTENIDOS:
.
6 de Junio 1. Organizaciéndel laboratorio como herramienta para el
diagnoéstico y prevencion de problemas Indicadores
estadisticogle evaluacion Controlde materiasprimasy su
importancia Relacién de los valores medidos con el
9:30a14:00y de 15:00a218:30 comportamientode lasmezclasen procesoy en servicio
2. Caracterizacibnde compuestos Curvas reométricas y
Esteban Friedenthal  ingeniera viscosidades Interpretacion de resultadosy analisis de
Profesionalargentino con mas de curvasno conformes Analizadoresde procesado(RPA)
40 afos de experiencia en la Propiedadesen crudo: fluidez, adhesién,green strength
tecnologiedel caucho viscosidady relajacién,viscoelasticidad/ su dependencia
con la estabilidad dimensional de mezclasextruidas o

calandradasReologiale materialesno newtonianos

MADRID
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 3 propjedades fisicas Desgarramiento Propiedades
28029 (Plaza de Castilla) dindmicas Abrasiony fatiga Como se correlacionanlos
CESl resultgdos del Iaborfatorio con la prqcesabilidaddg .Ios
¥ FORMACION, materialesen la fabrica, con sus propiedadesy requisitos
Famm o finalesy consudesempefien servicia

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 11




EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHOz265 4 Aso ciados
Médulo 3: El mezclado y su impacto sobre S90 & mE N

la calidad y productividad de los procesos

PUNTOS FUERTES

V Formador con méas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
VMobdulo que forma parte del titulo de Experto en Tecnologia del Caucho

1,,_.{.1
OBJETIVOS:

A Conoceren profundidad el procesode mezclado,
sus procedimientosoperativosy su impacto en la

calidad
A Entenderlos aspectostermodinamicos,reolégicos
DIRIGIDO A: y practicosde lasmezclas
Técnicos|aboratoristas,operadores A Utilizar técnicasque disminuyanlas variacionesy
de maquinas, supervision de desviogproducidospor lasmezclas
produccion, mantenimiento, CONTENIDOS:

compras, comercializacion,
ingenieria industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

1. Modelo nanomoleculardel caucho Mecanismosy

objetivosdel mezclado Consistenciale la provision
de mezclas Equipos basicos de mezcladoy su
7 de Junio evoluciona travésdel tiempo. Partesesencialesiel
Bunburyy suimpacto en la calidady productividad
de las mezclas Instrumentacion y control del
9:30a14:00y de 15:00a 18:30 Bunbury Pesado de ingredientes Accesoriosy
elementos Secuenciasle mezclado Silanizaciorde

compuestoonsilica

Esteban Friedentha) ingeniera
Profesionabrgentinoconmasde 40
afiosde experiencieen latecnologia

1. Curvas de potencia Incidencia de los distintos
cauchos y del tipo de carga Aspectos

delcaucho termodinamicos, reolégicos y procedimientos

. practicos Enfriamiento de mezclas Técnicaspara

LUGAR DE IMPARTICION disminuir las variacionesy desviosproducidos por

MADRID las mezclas en los procesos aguas abajo del
mezclado

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4
28029 (Plaza de Castilla)

CESI

-
. FORMACION,
s  CONSULTORIA
FREEEEE vcoacHing

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 12




EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO265 u Asociados

, ., . 3 390 U0 (e} ¢
Modulo 4: Extrusion de perfiles: excelencia NS

en la operacion de una extrusora

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
VMobdulo que forma parte del titulo de Experto en Tecnologia del Caucho

Y
OBJETIVOS:

A Conocer las caracteristicas y atributos de un perfil

extrudada
DIRIGIDO A: A Saber identificar las partes fundamentales de una
Técnicos)aboratoristas,operadores extrusora y como inciden en el producto final.
de maquinas, supervision de A Resolver los problemas mas comunes asociados al
produccion, mantenimiento, proceso de extrusion.
compras, comercializacion,
ingenieria industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc. CONTENIDOS:
'
14 de Junio 1. Extrusiénde todoslos elastomerosutilizadosen la
industria Atributos y caracteristicade un perfil
extrudada Principiosconceptualegle la extrusion

10:00 a 14:00 y de 15:00 a 19:00 Propiedadedle los compuestosque incidenen la

calidad de los perfiles fluidez, relajacion, green
DOCENTE strength  estabilidad dimensional Tipos de
extrusorasy descripciéroperativa

Esteban Friedentha) ingeniera
Profesionakrgentinocon masde 40
afiosde experienciaen la tecnologia
delcaucho

2. Mecanismosde flujo y partes fundamentales,

preformasy matriceso boquillas Modelizaciony
- recta de operacion de una extrusora Aspectos
LUGAR DE IMPARTICION termodinamicosy reolégicos

MADRID
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4
28029 (Plaza de Castilla)

[=JCES

CONSULTORIA

S yconching

3. Analisigde problemasdel diaa diay tipificacibnde
defectosasociadosl procesode extrusion

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 13




EXPERTO EN TECNOLOGIA DEL CAUCHO:
Moddulo 5: Calandrado, refuerzos textiles,

. ., ., . ., 265 U Asociados
vulcanizacion. Tipificacion de defectos y organizacion 390 4 NO As:
de todos los aspectos de la fabrica para minimizar +IVA

defectos y aumentar la productividad

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
V Modulo que forma parte del titulo de Experto en Tecnologia del Caucho

A

—

OBJETIVOS:
A Conocery profundizaren el procesode calandrado
A Aprenderel moldeoy vulcanizacion
DIRIGIDO A: A Controlarlosrechazosy materialesreciclados
Técnicos|aboratoristas operadores A Analizarla capacidadde procesosy ser capazde
de maquinas, supervision de tomar decisionesen funciénde desviosy variaciones
produccion, mantenimiento,
compras, comercializacion,
ingenieria industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc. CONTENIDOS:

FECHAS

1. Descripcion del proceso de calandrado Tipos de

15 de Junio . ,
calandras y sus partes funcionales Trabajo en los

molinosy susprecaucionesCaracteristicade lostextiles
utilizadosen la industriadel neumatico(nylon, poliéster,
9:30a14:00y de 15:00a18:30 steel cord. Alineacion y tensionado Control de
espesoresEnfriamientode telasy cojines Entretelas
2. Moldeo y vulcanizacionEstablecimientade tiempos de
EstebarfFriedentha) ingeniero. cura en una prensa Influencia de la geometria del
Profesional argentino con mas de 40 articulo Modelo matematico basado en la ley
afios de experiencia en la tecnologia termodinamicade Arrhenius Realizaciérde un ejemplo
del caucho practica

. Manipuleoy control de rechazosy materialesreciclados

LUGAR DE IMPARTICION : )
enla planta Origeny precauciones

w

MADRID 4. Capacidadie procesos desviosy variacioneslIncidencia

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 de maquinas,materiales,mano de obra. Tipificacionde

28029 (Plaza de Castilla) defectosde moldeoy analisisde susposiblesorigenesy
. soluciénde los mismos

i g&%l 5. Taller interactivo con simulacionpara la resolucionde

[g_e-z oyl problemasde proceso

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 14
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CURSO INTEGRAL DE TECNOLOG

CAUCI

O PARA LA INDUSTRIA C
NEUMATICO

PRIMERA CONVOCATORIA EN EURC

j£,"

Formacion Avalada por la Escuela d
Ingenieros deCesien Francia

'CONSORCIO NACIONAL DE CES'
4 INDUSTRIALES DEL CAUCHO =
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CONSULTORIA
: ¥ COACHING

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CA
PARA LA INDUSTRIA DEL NEUMATICO
erRECI(O:URSO INTEGRAL DE TECNOLQGI,

DEL CAUCHO PARA LA INDUSTRIA DE
NEUMATICO

. %

PP Peonsorbod N

Precio programa completo bonificado:

pod € [/ hb{ hw/
dbyn € bh [/ hb{ hw/

PRECIO CONSORCIAD(C

wPrecio 4, (wPrecio 3| (wPrecio 2 |wPrecio 1
modulos modulos modulos modulo

* A todos los precios hay que sumarle el 21% IVA
* Gestion gratuita de la bonificacion
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CESI

FORMACION,
CONSUL TGR,

I vecackINg

A

32 horas
presenciales

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CA

PARA LA INDUSTRIA DEL NEUMATICO

Modulo 1: Disefioy ajustede las
formulaciones utilizadas en un
neumatica Control,
caracterizaciony simulacion en
|laboratorio

Modulo 2: Caractersistémicodel
proceso de mezclado
Procesabilidad de los
compuestos

Modulo 3: Proceso de extrusion
de perfiles.

Modulo 4: Calandrado, textiles,
steelcord vulcanizacion.

Cadauno de los cuatro modulos
de los que consta el CURSC
INTEGRALDE TECNOLOGIMEL
CAUCHOPARALA INDUSTRIMEL
NEUMATICOdura una jornada
completa(8 h)

La IMPARTICIONIe cadauno de estos
cuatro moédulos es independiente del
resto, un alumno puede asistira uno de
ellos, a varios 0o a la totalidad del
programa,segunlasnecesidadesle cada
asistente

DIRIGIDO A: técnicos, laboratoristas,
operadoresde maquinas,supervisionde
produccion, mantenimiento, compras,
comercializacion, ingenieria industrial,
seguridadmejoracontinua,etc.

Si realizaslos 4 maodulos, recibiras un

TITULO DE CURSO INTEGRAL DE
TECNOLOGIMEL CAUCHOPARA LA

INDUSTRIADEL NEUMATICO,avalado
por la Escuelade Ingenierosde CESI
FRANCIA,el Consorcio Nacional de

Industrialesdel Cauchoy Cesilberia



CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHOPARA LA Asoci ados
INDUSTRIA DEL NEUMATICO 390 4 NO A

, . ~ . ; + IVA
Modulo 1: Disefo y ajuste de las formulaciones
utilizadas en un neumatico. Control de materiales

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
V Médulo que forma parte del Curso Integral de Tecnologia del Caucho para la industria del neumatico

P ¢

OBJETIVOS:
!
A Adquirir conocimientos sobre los compuestos, sus propiedadesy
caracteristicas
A Conocerlos principaleselastomerosutilizados en la produccién de
neumaticosy por qué seelijenunosu otros.
A Entenderlos criterios de selecciénde los componentesque se utilizan
8 Horas enlasformulaciones
A Describirlos ensayosde laboratorio para el control, optimizaciony

DIRIGIDO A: ajustede formulaciones
Técnicos|aboratoristas,operadores CONTENIDOS:

de maquinas, supervision de .

produccion, mante_nlr_nlen_tf), 1. Descripcidrconceptualde loscompuestogjue integranun neumatica
compras, comercializacion, Propiedades y caracteristicas fundamentales Optimizaciéon de
ingenieria industrial, seguridad, formulacionespor modelizaci6rmatematicay técnicasde barrido.
mejoracontinua,etc. 2. Elecciénestratégicade los componentesde una formulacion para
lograr las propiedadesrequeridas,una adecuadaprocesabilidacen la
fabrica y performance en servicio dentro del producto terminada
Cargasnegrasy claras,coagentesy silanos plastificantes,resinasy
8 de Junio ayudasde proceso, sistemasantidegradantesy ceras, sistemasde
aceleraciony su rol en el mecanismode vulcanizacion,activantes
acelerantegrimariosy secundariostetardantesy vulcanizantes
3. Organizaciordel laboratorio como herramientapara el diagnosticoy
10:00a14:00y de 15:00219:00 prevencidonde problemasen la fabrica Indicadoresestadisticosde
gestionfabril. Control de materiasprimasy su importancia Relacién
de los valoresmedidosen el laboratorio con el comportamientode los
materiales en sus procesosy con el desempefioen servicio, en el
Esteban Friedentha) ingeniera productoterminada.
Profesionahrgentinoconmasde 40 4. Caracterizacionde compuestos Curvas reométricas viscosidades,
afiosde experienciaen la tecnologia relajaciéne interpretacionde parametrosmedidosen analizadoresie
delcaucho procesado (RPA) Propiedadesen crudo: fluidez, adhesion, green
strength, viscosidad, relajacion Dependenciade las propiedades
viscoelasticagon la estabilidaddimensionalde productoselaborados
en extrusoras y calandras Reologia basica aplicable a estas
MADRID operaciones

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 5. Propiedades mecanicas, desgarramiento, propiedades dinamicas,
. abrasioény fatiga Comose correlacionanos resultadosde laboratorio
28029 (Plaza de Castilla) con la calidady desempefiode los materialesen servicio Silanizacion
CESI de compuestosy su seguimientopor efecto Payne Caracterizaciomle
RollingResistancg Gripen loscompuestode rodada

FORMACION,
CONSULTORIA
¥ COACHING

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 18




CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PARA LA Asoci ados
INDUSTRIA DEL NEUMATICO 390 4 NO A

p - s + IVA
Modulo 2: Caracter sistemico del proceso de
mezclado.Procesabilidadle los compuestos

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
VMédulo que forma parte del Curso Integral de Tecnologia del Caucho para la industria del neumatico

A

-
OBJETIVOS:

A Conocer en profundidad el mezclado, sus

procedimientosoperativosy suimpactoen la calidad
DIRIGIDO A: A Entender los aspectostermodinamicos,reoldgicosy
practicosde lasmezclas

Técnicos|aboratoristas,operadores . L. . ..
de maquinas, supervision de A Utilizar técnicas que disminuyan las variacionesy
produccion, mantenimiento, desviogproducidospor lasmezclas
compras, comercializacion, .
P CONTENIDOS:

ingenieria industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc. '

Modelo nanomoleculadel caucho Mecanismosy objetivosdel
procesode mezclado Consistencian la provisionde mezclas
Equiposhasicosde mezcladosu evolucidnhistéricay sufuturo.
Partesesencialesle un mezcladorinterno y su impacto en la
HORARIO calio_ladde_ mezclaslnstrumenf[aciéry.Conf[roIdeI I_Banbury

. Equipamiento usado en la industria, diferencias entre los

9:30a14:00y de 15:00a18:30 distintostipos de equiposy tendenciaduturas.

3. Pesadde ingredientes accesorioy elementos Disefiodptimo
del ciclo de mezclado Parametrosoperativosy secuenciade

FECHAS

=

9 de Junio

N

carga Silanizaciémle compuestosonsilica
Esteban Friedentha] ingeniera 4. Curvasde potencia,su interpretaciony uso para el disefiodel
Profesionalargentino con mas de ciclo Incidenciade los distintoscauchosy del tipo y cantidadde
40 afios de experiencia en la carga Estrategia en la carga de aceite plastificante
tecnologiadel caucho Procedimiento®perativos Reposade mezclasjmportanciadel
. FIFCestricto, muestreoy aprobacionde batchesen produccion
5. Aspectogermodinamicosreolégicosy practicosdel procesode

mezclado Enfriamiento 6ptimo. Técnicaspara disminuir las

MADRID variacionesy desvios producidos por las mezclas en los
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 procesosaguasabajodel mezclado
28029 (Plaza de Castilla) 6. Analisis de casos practicos de mezclas no conformes

Elaboraciérde criteriosde diagnosticoy gastode los materiales

CES| rechazados

FORMACION,
CONSULTORIA
¥ COACHING

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 19




265 U Asoci ados

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO PARA 390 @ NG A

LA INDUSTRIA DEL NEUMATICO
Modulo 3: Proceso de extrusion de perfiles

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
V Médulo que forma parte del Curso Integral de Tecnologia del Caucho para la industria del neumatico

OBJETIVOS: Y

A Conocer las caracteristicas y atributos de un perfil
extrudada

A Saber identificar las partes fundamentales de una
extrusora y como inciden en el producto final.

DIRIGIDO A: A Resolver los problemas mas comunes asociadas al

Técnicos)aboratoristas,operadores proceso de extrusion.

de maquinas, supervision de

produccion, mantenimiento, CONTENIDOS:

compras, comercializacion, '
ingenieria industrial, seguridad, 1. Extrusibn de caucho natural, SBR, polibutadiena
mejoracontinua,etc. Caracteristicas y propiedades de los compuestos

relacionadoson el procesode extrusion Influenciade los

FECHAS componentescriticosde la formulaciénde un compuesto

a extrusionar Hinchamiento, contraccién mecanicay

14 de Junio contracciontérmica
2. Atributos y caracteristicasde los perfiles extrudados
HORARIO o - :
Principios conceptuales de la extrusion Tipos de
10:00a14:00y de 15:00 2 19:00 extrusorasy funciénde cadaunade suspartesesenciales

Propiedadegsle los compuestosque incidenen la calidad

DOCENTE de los perfiles Descripcionoperativa de una linea de

Esteban Friedentha] ingeniera extrusionmoderna
Profesionahrgentinocon masde 40 3. Usode pinesy seteo de temperaturas Influenciade la
afiosde experiencieen la tecnologia geometria de distintos tipos de husillos Controlesy
delcaucho operaciéonde la extrusora Estabilidaddimensionalde los
. perfiles Instrumentacion
4. Mecanismosde flujo y enfoque tedrico de la extrusion
MADRID Preformas y boquillas Criterios para el disefio de
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 diferentes tipos de boquillas Modelizaciény recta de
28029 (Plaza de Castilla) operacionde una extrusora Aspectostermodinamicosy
. reologicos
CE§| 5. Andlisis de problemas del diaa-dia y tipificacion de
ctéE%QE{,g; defectosasociadosl procesode extrusion

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 20




CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGIA DEL CAUCHO BPARA 4 Asoci ados
LA INDUSTRIA DEL NEUMATICO 390 4 NO A

Modulo 4: Calandrado, textilessteel cord, VA
vulcanizacion

PUNTOS FUERTES

V Formador con mas de 40 afios de experiencia en el sector del caucho
V Médulo que forma parte del Curso Integral de Tecnologia del Caucho para la industria del neumatico

A

OBJETIVOS:
A Conocely profundizaren el procesode calandrado
8 Horas A Aprenderel moldeoy vulcanizacion
A Controlarlosrechazosy materialesreciclados
DIRIGIDO A: A Analizarla capacidadde procesosy ser capazde tomar

Técnicosaboratoristas operadores decisionesn funcionde desviosy variaciones

de maquinas, supervision de

produccion, mantenimiento, CONTENIDOS:

compras, comercializacion, ,
ingenieria industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc. 1. Descripciéndel procesode calandrado Tiposde calandrasy sus
partes funcionales Trabajooptimo en la linea de molinosy sus
precauciones Caracteristicasde los textiles utilizados en la
_ industriadel neumatico(Nylon,poliéster,steelcord).
15 de Junio 2. Alineaciéony tensionado Control dimensional en la calandra

DispositivosEnfriamientode telasy cojines Entretelas Problemas
tipicosy sussoluciones
3. Moldeoy vulcanizacionEstablecimientale tiemposde prensaen

HORARIO

9:30a1400y de1500a18:30 bag-o-matic. Metodologiano empiricapara establecerciclos de
vulcanizacion en prensas Influencia de la geometria del
. : : neumética Modelo matematico basadoen la ley de Arrhenius
Esteban Friedenthal  ingeniera Realizaciénle un ejemplopractica
Profesionakrgentinoconmasde40 4 Manipuleoy control de rechazosy materiales recicladosen la
afiosde experienciaen la tecnologia planta Origeny precauciones
delcaucho 5. Capacidadde procesos Indicadores estadisticos de gestion

< Desviosy variaciones Incidenciade maquinas,materiales,mano
LUGAR DE IMPARTICION de obra. Tipificacibnde defectosde moldeoy analisisde posibles
MADRID causag soluciénalosmismos

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nof- Incidenciade la calidadde manode obra Historiade los controles
28029 (Plaza de Castilla) de calidada través de los tiempos Mejora continua, célulasde

produccionequiposde gestibnautbnomay trabajoen equipo.

CES| 7. Tallerinteractivo de simulacidnpara la resolucionde problemas
FORMACION, fabriles

CONSULTORIA
Y COACHING

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesaria. 21
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PLANIFICACION Y CONTROL DE
LA PRODUCCION EN EL SECTOR
DEL CAUCHO IR

PUNTOS FUERTES

V Docente con experiencia de mas de 20 afios en planificacion y control de la produccion
V Ejemplos reales y casos de éxito

— OBJETIVOS: ‘E{L

. 7 Y

A Analizarlos principios basicosde la planificacionde la
producciony lastécnicasaplicadas

A Entender las probleméticas especificas y ofrecer
alternativadasBestPracticesndustriales

DIRIGIDO A: CONTENIDOS:

Operarios,jefesy técnicosdel area '
de produccibn que quieran 1. Introduccion

profundizarsusconocimientos 1.1 Principios basicos de la Planificacion: funcién del planificadc

1.2 Horizonte de Planificacion: desde la Estrategia a la
Secuenciacion.

2. Tiposde Planificacion
2.1 Tipo de lanzamiento por punto de pedido (contra stock).

FECHAS 2.2 Tipo de lanzamiento por pedido de cliente (contra pedido).
3. Plan Maestro de Produccion.
15y 16 de Marzo 3.1 Concepto.
3.2 Elaboracion del plan maestro.
HORARIO 3.3 Elaboracion del plan maestro agregado.

3.4 Elaboracion del plan maestro detallaglsecuenciacion.
Capacidag suinfluenciaen la Planificacion
4.1 Definicion de capacidad de produccion

Primer dia: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00
Segundo dia: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

4.2 Principales factores influyentes en la capacidad: rendimientc
- - - disponibilidad, calidad.
CESI- Antonio Mufoz Ingeniero 4.3 ¢ Qué capacidad de produccién debemos considerar para la
industrial con mas de 20 afos de planificacion?
experiencia en el sector de 4.4 Teoria de las Limitaciones: cuellos de botella e influencia en
automociony empresasndustriales la planificacion.
i 5. MRPII.
5.2 Planificacién de capacidad (segun lo visto en capitulo 4).
MADRID 5.3 Plan de necesidades de recursos técnicos y humanos.
Cesiberia, C/ Conde de Serrallo N°4 5.4 Plan de necesidades de capacidad. Saturacién de medios /
28029 (Plaza de Castilla) personas. ¢ Cual e.s,la prioridad?
6. Controlde Produccién
1 CESi 6.1 Concepto de Adherencia: cumplimiento de la planificacién
‘ FORMACEN, 6.2 Contrato ComerciglProduccién: compromiso por ambas
¥ COACHING partes.

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de las formaciones si

no se llega a un minimo de alumnos inscritos, que variara en funcién de la materia a impartir 23




360 0 Asoci ados
499 U NO As

INYECCION DE ELASTOMEROS

PUNTOS FUERTES

VPonente con més de 20 afios de experiencia en entornos industriales de transformacion de elastomerc

A

OBJETIVOS: B

Conocer las caracteristicas basicas de los polimeros.
Entender como se comportan los elastbmeros y qué variable:
son importantes para su transformacion.

Conocer las propiedades de las mezclas.

Conocer el funcionamiento de una maquina de inyeccion.
Saber resolver incidencias comunes del proceso de inyeccio

To o o Do I

DIRIGIDO A:
Responsables y  técnicos de CONTENIDOS:

produccion, calidad, y todo aquel .

que quiera conoceren profundidad 1. Introduccion a los polimeros. ]
el proceso de Inyeccion de 1.1. Clasificacion general de los polimeros.
Elastémeros 1.2.Procesabilidade los polimeros.

2. Introduccion a los elastbmeros.
2.1. Caucho, goma, vulcanizacion y productos.

ABCINE 2.2. Principales familias de caucho, propiedades.
28'y 29 de Marzo 2.3. Componentes de unglformulaci()n.
3. Componentes y preparacién de la mezcla

HORARIO 3.1. Componentes de una formulacion. Funcion e impacto.
Primer dia: 10: 1 de 15: 18 3.2. Caracteristicas y Controles en la materia prima

fimer dia: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 3.3. Especificacion, dosificacion y mezclado
Segundo dia: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 4. Propiedades de las mezclas

DOCENTE 4.1. Control de mezclas pogometriay viscosidad

: : 5 4.2. Descripcion de curvas e interpretacion
CESI Carlos Reciolngeniero con mas 5. Propiedades de las mezclas.

de 20 afos de experiencia en el sector 5.1. La prensa de inyeccion.
del caucho. 5.2. Unidad de cierre, inyeccién, potencia y control.
5.3. Caracteristicas de las prensas.
5.4. Moldeo por compresién y transferencia
5.5. Moldeo por inyeccion
MADRID 5.6. Seguimiento estadistico de caracteristicas y parametros
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 Proceso
28029 (Plaza de Castilla) 6. Moldeo de cauchosy TPE - o
] 6.1. Determinacion de los parametros éptimos de inyeccion
CES| 7. El proceso de inyeccion.
FORMACION, 7.1. Ensayos sobre producto terminado

Y COACHING

7.2. Defectos de moldeo de caucho P

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesarios. 24



RUBBER SECTOR: HOW TO GIVE
EFFECTIVE PRESENTATIONS IN
ENGLISH TR0 220% No s

PUNTOS FUERTES

V Eminentlypracticaltraining inwich smallpresentationsn Englistwill
be held by all students

A
1@
@ OBJETIVOS:

Using specific languageof the rubber sector, we will
achievethe following objectives

A Acquiring skills needed to give effective
presentationgn Englishjn a clearandconciseway.
Knowingto communicatein a formal and informal
way.

Learning how start presentations, and also how
describegraphicsandother features

To assimilatehow to speakwith confidence,to grab
the attention andinspireyour clientor audience

To discover the best techniques to engage and
connectwith youraudience

FECHAS CONTENIDOS:

25y 26 de Abril _ ] ] ) o
1. Barriersandfiltersin Englislcommunication

1.1 Understandindparriersandhowto overcomethem.
. . 2. Preparatiorfor the speech
Primer dla:,10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 2.1 Introduction, bodyand conclusion
Segundo dia: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 2.2 Oralandbodylanguage

DOCENTE 3. EnglishLanguageechniques

3.1 EssentiaVocabularyandphrases

DIRIGIDO A:

To all those professionals who,
becauseof their job characteristics,
they must regularly give effective
presentationsn English

o o o I

CESIKirstin O'Donovan N 3.2 EffectiveOpeningsn English
E‘S;;ﬁtggﬁ:'rngé‘;pde%gg‘i‘r?t"t’)'xisggs 3.3 Techniquedor effectivepresentationsusingstructures
andmarketingEnglistteaching g'rger;ﬁ’iﬂzt';fg;ocr‘:s'”gEmphas'z'”g:)ramat'OcomraSt’

LUGAR DE IMPARTICION 3.4 Describingyraphsandtrends.
3.5 Managinghe audienceanddealingwith questions

MADRID confidently.
Cesiberia, C/ Conde de Serrallo N°4  All contents will be worked based on the specific language of
28029 (Plaza de Castilla) the rubber sector

CESI

FORMACION,
CONSULTORIA
¥ COACHING

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesarios. 25




EFICIENCIA ENERGETICA EN EL
SECTOR DEL CAUCHO

360

{en)
>

PUNTOS FUERTES

V Analizar mi empresa para implementar proyectos de ahorro energético

15 Horas /
| I5Hoas A
sobre los aspectos mas comunes que inciden en el

/’,g @) OBJETIVOS: |
ﬁ
desarrollode un proyecto encaminadoa la reduccionde

DIRIGIDO A: costesenergéticosy a la reducciény buenaspracticaspara
elahorroenergético

A Establecer el marco de la eficiencia energética en
edificios/industria/transporte, dando una vision general

Dirigido a personal técnico, mandos

intermedios, directores de proyectos, CONTENIDOS:

personal de los departamentos de
mantenimiento, calidad, innovacién y

personal interesado en conocer el 1. Marconormativoy escenaricactual
proceso de ahorro y eficiencia 2. Sistemadlasivosle Ahorro Energético
energética 2.1 Envolventedel edificio. Fachadasacristalamientoy Carpinteria

2.2 Aislamientotérmico en paramentose instalaciones
Climatizacior{Fridy calor) Ahorroenergéticoen:
3.1 Produccion

FECHAS

w

24 y 25 de Mayo

3.2 Distribucién
3.3 Unidadegerminales
HORARIO 3.4 Sistemacontrol.

Primer dia: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00  3-5 Recuperadoresde calor/frio.

Segundo dia: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 36 Bgenggaracﬂcasenerge;ﬂpas i
4. lluminacién Ahorroenergéticoen:

DOCENTE 4.1 Tiposde lamparasy luminarias
i i . . 4.2 Equiposauxiliares
CESI - Angel Tapiador, ingeniero 4.3 Sensores/detectores
industrial  consultor  técnico 'y 4.4 Sistemade control.
energetico, con mas de 10 afios de 4.5 Buenagpracticasenergéticas
experiencia docente. 5. Sistdegeneracioreficiente Energiasenovablesy cogeneracion
. 5.1 Cogeneraciorilrigeneracion
LUGAR DE IMPARTICION 5.2 Solartérmica
5.3 Solarfotovoltaica
MAI?RIE_) 5.4 Biomasa
Cesiberia, C/ Conde de Serrallo N°4 6. Sistemade tarificaciénactualen electricidady gasnatural
28029 (Plaza de Castilla) 7. Empresasle Servicio€nergéticos
. 7.1 Quéesunaempresade serviciosenergéticos
CES| 7.2 Queesun contrato de serviciosenergéticos
FORMACION, | 7.3 Modelode contratodel IDAE
Y COACHING 7.4 AuditoriasEnergéticas

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesarios. 26



-

EL ANALISIS DEL CICLO DE VIDA Y LA, o
DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO" 556 ‘4 No Aseo
APLICADOS A LA INDUSTRIA DEL CAUCHO VA

PUNTOS FUERTES A

V Realizacion de dos casos practicos de Analisis de Ciclo de Vida y Declaracion Ambiental de Producto
con los alumnos empleando el software (licencia temporal).

V Uso desotfware ACV: Disponibilidad de licencia temporal del softw&iem@Pra Gab), durante el curso.

V Aplicacion del ACV para hacer Declaraciones Ambientales de productos de la industria del caucho.

V Aprendizaje de como se calcula la Huella Ambiental de la Unién Europea.

15 Horas OBJETIVOS

v

w / 2y20SNJ OsY2 Sf !ytftaara RSt /
ambiental asociada a los productos (bienes y servicios).

w 9YUSYRSNItlFa FlrasSa | RSal NNRf
w /2y20SNJ I f3dzyla RS tFa YSG2R2f
de vida (EICV) y las BBDD disponibles.
w ! LINBYRSNJ I NBFEATEFENI Sy 1 LINYO
w *SNIfF FLXAOFOAsY RSt !/ I LN
Declaraciones Ambientales de Producto.

DIRIGIDO A: w !''LINBYRSNI I YFyS2l N dzy2 RS fza

. temporal), disponible para abordar &C reparar una Declaracién
Directores, Gerentes,Responsables poral) b P W prep

.. ' : Ambiental de Producto.
y Técnicos de Medioambiente y

Calidad, asi como cualquier CONTENIDOS: |

profes_lor_1al que necesite de eStONS 1. Introduccidn a la metodologia del ACV y a la normativa de aplicacion.
conocimientospara el desempefio w /2y0SLIi2a o61ar024a RS !/ + @ .8y

de susfunciones w /FYL2a RS I LEAOFOASYAG/Sb2NYI &
FECHAS 2. Definicién y exposicién de las distintas fases de un ACV.
w 5STAYAOAsYy RS 202SiA@2 & IOy
27 y 28 de Septiembre de 2017 w 9@ ftdd OAsy RSt “)\YLJI'CI'.']EY St SySy
w aSt2R2t23aINlla SEAaGSyasSa RS 9g1
HORARIO w LYGSNIINBGlI OAsy & AMe¥2 RS f2a NB
Primer dia: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:003. Realizacion practica de un ACV. A
Segundo dia: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a18:0¢ - FaSa RS RbuzZa RA&LEZYAot Sa o |
DOCENTE 4. Aplicacién del Andlisis de Ciclo de Vida para hacer una Declaracion

CES} JoséLuis CangaCabafies(Ingenierode Ambier]:[al de unvProcviucto de caycpo. & &

Montes y MBA) Mas de 30 afios de w h9 ELX AOFOAsyYy RS €2 1jdzS Sa dzyl 5
experiencia Analisisde Ciclo de Vida, Huella Se hace. . SR A = - | _ A
Ambientalde la UE,Huellade CarbonoHuella w 925yl 2a RS 5SOfINIOAsy ! YOASY

Hidrica Ecoetiquetado 5. Conceptos basicos de Simapfébi Herramienta de software para

LUGAR DE IMPARTICION hacerACVWy Declaracién Ambiental de Producto.

w 9alNHzZOGdNF RSt LINRBIAINI YI @

w WSIAAGNINI & SRAGINI RFdG2a LI NI
w a2RAFAOIOAsyYy & ONBIOAsy RS LINP
w ClasSa RSt LINPRd2OUI2 w !ytfAaAra
()
()

MADRID
Cesiberia, C/ Conde de Serrallo N°4

28029 (Plaza de Castilla) wSHEATF OAsy Sy OfAcW&un@rédudday OF &

CESI 'L AOFOAsy RSt az2FaGegl NB LI NI 2
o una Declaracién Ambiental de Producto, de un producto de caucho.
CONSULTORiA w 'L AOFOAsyYy RSt az2fFidél NS LI NI O

Europea,

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesarios. 27



EL CALCULO DE LA HUELLA DE
CARBONO APLICADO ALA 490 G Asociados

u

INDUSTRIA DEL CAUCHO B
PUNTOS FUERTES

V Practicas integradas en la formacién y utilizacion de Software avan2adaRrd

A
OBJETIVOS: Y

a(‘:\(’)“
4229 L 1O graer '
para 3 qiend® g no ) )
co - ; poﬂa\_\\- (AN A Saberqué es la huella de carbonoy cuélesson las
2 orc\enad°“ae(\o, rese principalesmetodologiasjue existenparasu calcula
puede® A Aprenderlos principiosbasicosy la manerade hacerun
uno- inventariode Gasegle Efectolnvernadero
: A Conocerel procedimiento de célculo de la huella de
DIRIGIDO A: o
carbonode productoy de organizacion
Dlregtor_es,GerenteS,_ Respc_msables A Conocerlas fuentes de informacion, basesde datos y
y Técnicos de Medioambiente y herramientasinformaticas disponiblespara facilitar el
Ca';da_d’ Ia5| Como_t ‘(;ua'qut'er célculode la Huellade Carbono
protesional que necesite de estos A Conocer las limitaciones de uso de la Huella de
conocimientospara el desempefio
. Carbono
de susfunciones . . : . .
A Conoceiasestrategiasde mejoraambientaldisponibles
FECHAS parareducirla huellade carbonode los productos
A Identificar las posibilidadesque existenpara comunicar
17 y 18 de Octubre la huellade carbonode los productosy lasreducciones
alcanzadas

HORARIO
Primer dia: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 CONTENIDOS:
Segunddlia 9:00a14:00y de 15:00a18:00

DOCENTE 1. Conceptosy metodologias mas importantes para el
célculo de la Huella de Carbono de Producto y

CES} JoséLuisCangaCabafiegIngeniero

de Montes y MBA) Mas de 30 afios de Organizacién
experiencia Analisis de Ciclo de Vida, 2. Fuentes de informacioén para factores de emision
Huella Ambiental de la UE, Huella de Estandarey Guiagarael calculodelaHC
CarbonoHuellaHidrica,Ecoetiguetado . - .

. 3. Ejemplospracticosde célculode Huellasde carbonode
LUGAR DE IMPARTICION productoy de organizacion
MADRID 4. Analisisde un casode un producto de la industria del
Cesiberia, C/ Conde de Serrallo N°4 caucho

5. Resoluciérde dudasque surjandurantelasclases

. 6. Se mostrara el funcionamiento de software avanzado
CESI (SimaPrao Gab) parael calculode la Huellade Carbono
CoNSuLToR de casoscomplejos

Y COACHING

28029 (Plaza de Castilla)

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesarios. 28




INTRODUCCION A LA 360 G Asociados

499 U NO As

TECNOLOGIA DEL CAUCHO

PUNTOS FUERTES

V Conocer las principales caracteristicas del caucho, para entender el proceso productivo de nuestra em
V Aporta el conocimiento clave que toda persona del sector debe poseer

OBJETIVOS: A

i

A Introduciralosalumnosen latecnologiadel caucho

A Relacionarestos conocimientocon el procesode producciondel
caucho

A Ayudara comprendera lostrabajadoresmplicadosen este proceso
laimportanciade susfuncionesdentro de la cadenaproductiva

BIRIGIDO A: CONTENIDOS: .

1. Introducciénalospolimeros

Operarios, jefes y técnicos que 1.1 Descripciérgeneralde latecnologiade compuestosie caucho

quieran profundizar sus 1.2 Procesabilidag productividadde materialesy procesos
conocimientos en el sector del 1.3 Calidadde elaboracion
caucho 1.4 Impactode materiales maquinasy manosde obra.

2. Introduccionaloselastémeros
2.1 Caracteristicaluindamentalesdel cauchoy suscompuestos
2.2 Principalegpropiedadesy requerimientos

2.3 Comportamientade los principalescauchos
2.4 Componentegle unaformulacion Funciéonde cadauno e impacto,
24y 25 de Octubre 3. Quimicadel caucho
3.1 Descripcidrde la operacionde pesadoy mezcladoy su influencia
sobrela calidadde losdemésprocesos

Primer dia: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 3.2 Especificacionede mezclado

Segundo dia: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00 > EQuiposmezcladorey accesorios
3.4 Procedimientoaitilizados

4. Propiedadesle lasmezclas
4.1 Controlesen la materiaprima.
CESI- CarlosReciq Ingeniero con 4.2 Contrt_)ldg mezclagpor rgometriay \_/iscosidad
mas de 20 afios de experienciaen 4.3 D(Iascrlpcu')rﬂe curvase interpretaciénparadetectardesviosen las
mezclas

caucho .
4.4 Gastogle los materialesno conformes

Laprensade Inyeccion

» 5.
LUGAR DE IMPARTICION 5.1 Descripciénde los procesosintermedios Equipos procedimientos
y controles
MADRID 6. Elprocesode Inyeccion
Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo N°4 6.1 Lavulcanizacioncomoy en que condicionesse produce
28029 (Plaza de Castilla) 6.2 Moldeo, curay postcura Prensasautoclaves inyectoras
i 7. Defectosde Inyeccionde cauchos
CES| 7.1 Conceptosimportantes en produccion Reduccionde defectos,
FORMACIN, | Ordeny limpieza, Controlesy autocontroles, Factoresque producen
Y COACHING defectosy variacionesie procesos

ElConsorcio del CauchpCesilberiase reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos

si no se llega a la cifra minima de alumnos necesarios. 29



CESI

FORMACION,
CONSULTORIA
Y COACHING

FORMACIONES ONLINE




“
CALENDARIO DE FORMACIONES R

De todos los cursos ON-LINE se abrird una edicidon el primer martes de
cada mes. Si estas fechas no se ajustan a tus necesidades, pide otras sin
compromiso

ACCION FORMATIVA FECHAS

Dell14 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

Del7 de Marzoal 27 de Abril
Del4 de Abrilal 6 de Junio

PREVENCICODE RIESGOS LABORALES B/ Del7 de Marzoal 11 de Mayo
EN EL SECTOR DEL CAUCHO | Del4 de Abrilal 6 de Junio

CAUCHO ONLINE

SISTEM DE GESTION ENERGETICA: ISO

SEGURIDAD MEDIQAMBIENTE EN PLANT®el7 de Marzoal 11 de Mayo
QUIMICA Del4 de Abrilal 6 de Junio

CLAVES Y APLICABILIDAD LEAN

MANUFACTURING EN LAS EMPRESAS DEEW ssbilslaeel 2L e liEye
CAUCHO el4 de Abrilal 20 de Junio

Del7 de Marzoal 11 de Mayo

INTRODUCCIOAILA GESTION POR PROC . :
Del4 de Abrilal 6 de Junio

PLANIFICACIORROGRAMACION Y CONT| Del7 de Marzoal 11 de Mayo
DE LA PRODUCCION Del4 de Abrilal 6 de Junio

COMPRAS Y LOGISTICA: GESTION D#

APROVISIONAMIENTO Y DE LA CAIDE\I/:lge:Zr gexgr_lzolaz' 53 d? Mayo
SUMINISTRO el4 ae Abrifal 20 de Junio

Del7 de Marzoal 11 de Mayo
Del4 de Abrilal 6 de Junio

LOGISTICA: GESTIONLBEADENA DE | Del7 de Marzoal 11 de Mayo

COMPRASSESTION DEL APROVISIONAMIE

SUMINISTRO Del4 de Abrilal 6 de Junio
REANIMACIOBARDIOPULMONAR Y PRIMHE Del7 de Marzoal 5 de Abril
AUXILIOS Del4 de Abrilal 10 de Mayo
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CAUCHO ONINE =

PUNTOS FUERTES

V Realizacion de casos practicos y ejercicios interactivos para el /
CL

+ IVA

afianzamiento de contenidos.

OBJETIVOS:

Adquirir conocimientos béasicos sobre el caucho y sus
posiblesaplicaciones

50 HORAS

)

DIRIGIDO A: A Conocelosdistintostipos de elastdmeros
_ _ . A Aprenderlos distintos procesosde transformaciénaplicados
Operarios, jefes y técnicos que enlaindustriadel caucho
quieran  profundizar Sus A Desarrollar conocimientos sobre los ensayosde calidad
conocimientos en el sector del sobreproductoterminada
caucho
CONTENIDOS:

FECHAS IMPARTICION

1. Introduccion
1.1 Breveresenfahistoricade losiniciosdel caucho
1.2 Conceptogieneralegdel caucho

2. ElastémerosDefinicion clasificaciory propiedades
2.1 Definiciébnde Elastomeros

Ver pagina 6

De esta formacion se abrira un 2.2 Clasificaciéry propiedades
grupo el primer martes de cada - Cauchaatural,
mes. - Cauchosintéticos

- Cauchogparausosespeciales
3. Procesogletransformacion
3.1 Materiasprimas

: : - Elreforzadodel caucho
Si estas fechas no se ajustan a tus - Auxiliaresde proceso

necesidades, pide otras sin compromiso - Antidegradantes

- Sistemagle Aceleracion
3.2 Disefioy preparaciénde mezclas
, 3.3 Transformaciory vulcanizaciéme lasmezclas
- - Extrusionado
- Calandrado
- Moldeo.
4. Andlisigde calidad Ensayosobreproductoterminado
4.1 Métodosde ensayo Normasaplicadas
4.2 Descripcionde ensayos dureza, densidad,envejecimientoal
0zono,ensayosnecénicogtraccién,desgarro)
5. Aplicaciones
5.1 Productosde bienesde equipo.
5.2 Construccion
5.3 Automocion
5.4 Medicina, Textilesy Otros

* Gestion gratuita de las bonificaciones

Segun las recomendaciones de la Fundacion Estatal se recomienda un minimo de conexién del alumno del 32
75% de las horas de formacién, asi como haber realizado al menos el 75% de las pruebas de evaluacion
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SISTEMA DE GESTION ENERGETICA:  410¢e bh ! a2 OA |
1ISO 50.001 .\ VA
PUNTOS FUERTES
V Realizacion de casos practicos y ejercicios interactivos para el
afianzamiento de contenidos. %L

OBJETIVOS:

50 HORAS _ . _ '
_ LanormalS050.001 constituyeel marcointernacionalparala

implantaciénde sistemasde gestionenergéticay esintegrable
DIRIGIDO A: con otros sistemasde gestionde la empresas(ISO9001, ISO
Directores de medio ambiente, 14.001, etc.). . _ . . _
técnicos ambientales, consultores o EStanorma facilita la implantacion,seguimientoy mejora de
cualquier otra persona relacionada lasaccionegjue se planteenen la empresapermitienda
con el &rea ambiental y de la

energia. 1. Ahorrar costes
- 2. Disminuirel consumode energiaJasemisionesde gasesle
FECHAS IMPARTICION efecto invernaderoy la dependenciaexterior y la intensidad
energética
Ver pagina 6 3. Mejorqr. .eI rendimiento energético, la reputaciéon y
la competitividad.

De esta formacién se abrird un

grupo el primer martes de cada ~ CONTENIDOS:

mes. .

1.Introduccién a la gestidn energética

1.1. Importancia de la gestién energética empresarial

1.2. El ciclo de la gestion energética empresarial. Relacion entre la
auditoria energética y el sistema de gestion de la eficiencia energét
2. Revision energética y auditoria energética. Metodologia y

contenidos
NUESTRA PLATAFORMA 3. Sistema de gestion de la energia. La norma ISO 50001

4 3.1. Requisitos generales, términos y definiciones
.‘ K b- 3.2. Responsabilidad de la direccién
unic 3.3. Politica energética
- 3.4. Planificacion energética
} Q 3.5. Implantacién y operacion: competencia, formacion y toma de

i conciencia; comunicacién; documentacion; control operacional; dise
0‘-
' Y

Si estas fechas no se ajustan a tus
necesidades, pide otras sin compromiso

compra de servicios de energia, productos, equipos y energia

3.6. Verificacion: seguimiento, medicion y andlisis

3.7. Revisién por la direccién

4. Disefio de un plan de medicién energética: indicadores de medid
frecuencia de obtencién de datos y analisis

5. Casos practicos

* Gestiongratuita de lasbonificaciones 33

Segunlas recomendacionede la FundaciérEstatalse recomiendaun minimode conexiéndel alumnodel
75%delashorasde formacion,asicomohaberrealizadcal menosel 75%de las pruebasde evaluacion
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PREVENCION DE RIESGOS LABORALES!ERy °" ' 2204l
EL SECTOR DEL CAUCHO. NIVEL BASICO +IVA
PUNTOS FUERTES
\C/OI:teez;Iiigggén de casos practicos para el afianzamiento de l//a/L

OBJETIVOS:

50 horas A Distinguircualesson los riesgosmas frecuentesen

el puestode trabajoy suprevencion

DIRIGIDO A: A Ayudar a prevenir los accidentes mediante la
Todoel personalde laempresa aplicacion de las técnicas, medidas y equipos
necesarios

A Conoceros diferentesplanesde actuacion técnicas
preventivas y de primeros auxilios para poder
ponerlosen practicay superarcon éxito situaciones

FECHAS IMPARTICION de diferente peligrosidad

I

Ver pagina 6

De esta formacién se abrird un
grupo el primer martesdecada ~ CONTENIDOS:

mes. .

Conceptodasicosobreseguridady saluden el trabajo.
Riesgogenerales/ suprevencion

Elementoshasicode gestionde la prevenciénde riesgos
Primerosauxilios

Prevenciorde Riesgos$.aborale®n el SectorQuimico

Si estas fechas no se ajustan a tus
necesidades, pide otras sin compromiso

apwdE

NUESTRA PLATAFORMA

Ejerciciospracticos en todas las unidades,5 evaluaciones

. KUblC tipo test y 2 casospracticosde obligatoriarealizacion,con
feed-backdeltutor experto.

* Todadasunidadescontardnconunaevaluaciorfinal.

* Gestiongratuita de lasbonificaciones 34

Segunlas recomendacionede la FundaciérEstatalse recomiendaun minimode conexiéndel alumnodel
75%delashorasde formacion,asicomohaberrealizadcal menosel 75%de las pruebasde evaluacion
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SEGURIDAD Y MEDIOAMBIENTE EN 6%
PLANTA QUIMICA + IVA
PUNTOS FUERTES
V Realizacion de casos practicos y ejercicios interactivos para el
afianzamiento de contenidos. l//D/‘
OBJETIVOS:
40 horas A Conoceréanlos conceptosbasicossobre seguridady
saluden el trabajo.
DIRIGIDO A: A Sabrancuéalesson los riesgosde los contaminantes
Todo el personalde empresasdel fisicos,quimicosy biolégicosy comoprevenirlos
sectorQuimico A Sabran como prevenir los riesgos ergonémicosy

organizativos

A Sabrancémo aplicarlos planesde emergenciade la
plantaquimica

A Conocerany sabran interpretar la sefalizaciony
seguridad

A Sabran como realizar la evaluacion de riesgos y
conocerania metodologiaa aplicar

A Sabranprotegersede los riesgosen planta quimicaa
travésde los equiposde proteccidnindividual

FECHAS IMPARTICION

Ver pagina 6

De esta formacion se abrird un

grupo el primer martesdecada ~ CONTENIDOS:

mes.

=

Conceptodasicosobreseguridady saluden el trabajo.

Prevenciorde riesgoggeneralesn plantaquimica

Prevencionde riesgos de los contaminantesfisicosy

quimicos

Prevenciorde riesgode loscontaminantesiol6gicos

Prevenciorde riesgosergondémicos

Aplicaciorde planesde emergencia

Normasde sefializacioly seguridad

Evaluaciérle riesgosrevisionesde seguridad

Investigaciérde accidentes

0. Protecciorpersonaly de lasinstalacione®n planta

1. Prevencionde riesgosde la contaminaciénambientalen
industriaquimica

N

Si estas fechas no se ajustan a tus
necesidades, pide otras sin compromiso

NUESTRA PLATAFORMA

w

RBOXN O A

* Todadasunidadescontaranconunaevaluaciorfinal.

* Gestiongratuita de lasbonificaciones 35
Segunlas recomendacionede la FundaciérEstatalse recomiendaun minimode conexiéndel alumnodel
75%delashorasde formacion,asicomohaberrealizadcal menosel 75%de las pruebasde evaluacion
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CLAVES Y APLICABILIDAD DEL LE
MANUFACTURING EN LAS EMPRESAS
DEL CAUCHO 7 YR

PUNTOS FUERTES

V Claves especificas del leaanufacturing /
A

OBJETIVOS:
A Seracapazde facilitar en su empresael flujo regular
de los productosa travésde la técnicade niveladode
DIRIGIDO A: la produccion
Operarios, jefes y técnicos que A Identificaray seracapazde reducir los despilfarrosen
quieren profundizar sus la produccionde suorganizacion
conocimientos en el sector del A Seracapazde sincronizarlos procesosy de controlar
caucho el flujo del productoa travésdel método Kanban

A Podra identificar cuales son los medios necesarios
para conseguir flexibilidad y polivalencia en los
sistemagde produccion

A Sera capaz de implantar lineas en U en su
organizaciory de preparartrabajo estandar

FECHAS IMPARTICION

Ver pagina 6

De esta formacién se abrird un
grupo el primer martesdecada ~ CONTENIDOS:

mes. .

Introduccion

Elentornode produccionLEAN/JIT

Elniveladode la produccion

Elenlaceentre losprocesosElsistemaKanban
LaReducciorde lostiemposde preparacion
Flexibilidad

Ladistribuciénen planta: Lineasen U.
Laestandarizaciée lasoperaciones

. Polivalenciale lostrabajadoresy larotaciénde tareas
0. Elcontroldelautbnoma

Si estas fechas no se ajustan a tus
necesidades, pide otras sin compromiso

B Kubic

BoOooNooh~wWNE

* Gestiongratuita de lasbonificaciones 36

Segunlas recomendacionede la FundaciérEstatalse recomiendaun minimode conexiéndel alumnodel
75%delashorasde formacion,asicomohaberrealizadcal menosel 75%de las pruebasde evaluacion




