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A continuaciónles presentamosel catálogode cursosque el CONSORCIODELCAUCHOtiene
previstoponeren marchaa lo largodel 2017. Comocadaaño,hemosdedicadonuestroesfuerzoen
seleccionaraquelloscursosqueseandemayorinterésparalasempresas.

Enla difícil situaciónpor la queestáatravesandola industriadel caucho,la formaciónpermitirá a
lasempresasconseguirla diferenciaciónnecesariadentro de su entorno competitivo. Esla basede
la calidad en la investigacióny desarrollo de la innovación y de la optimización de recursos,
entendida en cualquier ámbito de la empresa, y por tanto los cimientos para mantener la
competitividad.

Eneste sentido,el CONSORCIODELCAUCHO,como viene haciendodesdehaceaños,continúa
ofertando cursosde formación a las empresasdel sector. Hemosdiseñadouna serie de cursos
específicosparalasempresasdel caucho, cuyocostepodríasersufragado,parcialo totalmente,por
las empresasa través del sistemade bonificacionesa la SeguridadSocial. Entendemosque es el
momento idóneo para que las empresashaganuso de suάcrédito de formaciónέen el marcodel
sistemade formaciónprogramadapor lasempresas.

En este catálogohemos incluido cursossobre aspectosregulatoriosde actualidad,junto con
cursosespecíficosdel sector,tanto de nuevastecnologíascomode mantenimiento. Además,cursos
transversales,degestióny mejorapersonal,quehansidoadaptadosal ámbitodel caucho.

Pretendemoseste año que las empresasaprovechenal máximo las ventajasque tiene este
sistemaen cuantoa la posibilidadde adecuarel tipo de formacióna lasnecesidadesparticularesde
cada empresa, a la vez que puedan minimizar el inconveniente que suponen los trámites
administrativos,ofreciéndolesla posibilidad,a lasempresasasociadasal CONSORCIODELCAUCHO,
deasesoramientoy gestiónde la bonificaciónsin costeadicional.

Paratodo ello, contamoscon la colaboraciónde CESIIberia, empresaespecialistaen el ámbito
de la consultoría, la formación y el coaching,en el sector químico en general, y el cauchoen
particular.

Tambiénqueremosrecordarlesque, ademásde los cursosofertados en nuestro catálogo,si
tienen alguna necesidadformativa específicay no está recogida, pueden hacernos llegar sus
peticionesparasuestudioy puestaenmarcha.

Esperamosqueel catálogodecursosseadesuagrado.

Muchasgracias.

JoséLuisRodríguez- Directordel ConsorcioNacionalde Industrialesdel Caucho
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MÓDULOS MADRID

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
MÓDULO 1: CONTROL, AJUSTE Y OPTIMIZACIÓN DE LAS 

FORMULACIONES UTILIZADAS EN LA INDUSTRIA DEL CAUCHO
5 de Junio

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
MÓDULO 2: EL LABORATORIO COMO HERRAMIENTA DE MONITOREO, 

DIAGNÓSTICO Y PREVENCIÓN DE PROBLEMAS
6 de Junio

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
MÓDULO 3: EL MEZCLADO Y SU IMPACTO SOBRE LA CALIDAD Y 

PRODUCTIVIDAD DE LOS PROCESOS
7 de Junio

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
MÓDULO 4: EXTRUSIÓN DE PERFILES: EXCELENCIA EN LA OPERACIÓN 

DE UNA EXTRUSORA
12 de Junio

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
MÓDULO 5: CALANDRADO, REFUERZOS TEXTILES, VULCANIZACIÓN. 

TIPIFICACIÓN DE DEFECTOS Y ORGANIZACIÓNGENERAL DE UNA 
FÁBRICA PARA MINIMIZAR DEFECTOS Y AUMENTAR LA 

PRODUCTIVIDAD

13 de Junio

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO
Detalle impartición módulos

FORMACIONES DESTACADAS
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MÓDULO MADRID

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA INDUSTRIA 
DEL NEUMÁTICO:  MÓDULO 1: DISEÑO Y AJUSTE DE LAS 

FORMULACIONES UTILIZADAS EN UN NEUMÁTICO. CONTROL DE 
MATERIALES

8 de Junio

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA INDUSTRIA 
DEL NEUMÁTICO: 

MÓDULO 2: CARÁCTER SISTÉMICO DEL PROCESO DE MEZCLADO. 
PROCESABILIDAD DE LOS COMPUESTOS

9 de Junio

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA INDUSTRIA 
DEL NEUMÁTICO:

MÓDULO 3: PROCESO DE EXTRUSIÓN DE PERFILES
14 de Junio

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA INDUSTRIA 
DEL NEUMÁTICO: 

MÓDULO 4: CALANDRADO, TEXTILES, STEEL CORD, VULCANIZACIÓN
15 de Junio

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA 
INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 
Detalle impartición módulos

FORMACIONES DESTACADAS
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PRESENCIAL

ACCIÓN FORMATIVA MADRID

PLANIFICACIÓN Y CONTROL DE LA PRODUCCIÓN EN EL 
SECTOR DEL CAUCHO

15 y 16 de 
Marzo

INYECCIÓN DE ELASTÓMEROS
28 y29 de 

Marzo

RUBBER SECTOR: HOW TO GIVE EFFECTIVE PRESENTATIONS 
IN ENGLISH

25 y 26 de 
Abril

EFICIENCIA ENERGÉTICA EN EL SECTOR DEL CAUCHO
24 y 25 de 

Mayo

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO
5 MÓDULOS

5, 6, 7, 12 y 13 
de Junio

CURSO INTEGRALDE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA 
INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

4 MÓDULOS 

8, 9, 14 y 15 
de Junio

EL ANÁLISIS DEL CICLO DE VIDA APLICADO A LA INDUSTRIA 
DEL CAUCHO

27 y 28 de 
Septiembre 

ELCÁLCULO DE LA HUELLA DE CARBONO APLICADO A LA 
INDUSTRIA DEL CAUCHO

17 y 18 de 
Octubre

INTRODUCCIÓN A LA TECNOLOGÍA DEL CAUCHO
24 y 25 de 
Octubre

CALENDARIO DE FORMACIONES
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ACCIÓN FORMATIVA FECHAS

CAUCHO ONLINE
Del14de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

SISTEMA DE GESTIÓN ENERGÉTICA: ISO 50.001
Del7 de Marzoal 27de Abril
Del4 de Abril al 6 de Junio

PREVENCIÓNDE RIESGOS LABORALES BÁSICO EN EL 
SECTOR DEL CAUCHO

Del7 de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

SEGURIDADY MEDIOAMBIENTE EN PLANTA QUÍMICA
Del7 de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

CLAVES Y APLICABILIDADDEL LEAN MANUFACTURING EN 
LAS EMPRESAS DEL CAUCHO

Del7 de Marzoal 24de Mayo
Del4 de Abril al 20de Junio

INTRODUCCIÓNA LA GESTIÓN POR PROCESOS
Del7 de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

PLANIFICACIÓN,PROGRAMACIÓN Y CONTROL DE LA 
PRODUCCIÓN

Del7 de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

COMPRAS Y LOGÍSTICA: GESTIÓN DEL APROVISIONAMIENTO 
Y DE LA CADENADE SUMINISTRO

Del7 de Marzoal 24de Mayo
Del4 de Abril al 20de Junio

COMPRAS:GESTIÓN DEL APROVISIONAMIENTO
Del7 de Marzoal 11de Mayo
Del4 deAbril al 6 deJunio

LOGÍSTICA:  GESTIÓN DELA CADENA DE SUMINISTRO
Del7 de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

REANIMACIÓN CARDIOPULMONAR Y PRIMEROS AUXILIOS
Del7 de Marzoal 5 de Abril
Del4 de Abril al 10de Mayo

INGLÉS ON-LINE
(Aprende con noticias de actualidad y del sector del caucho)

6 mesesde conexión
Seabrirá un grupo 

el primer martes de cada mes.

De todos los cursos ON-LINE se abrirá una edición el primer martes de cada mes. Si

estas fechas no se ajustan a tus necesidades, pide otras sin compromiso

CALENDARIO DE FORMACIONES
ON-LINE



EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO

40 HORAS PRESENCIALES

Formación Avalada por la Escuela de 
Ingenieros de Cesien Francia



EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO

ωPRECIO EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL 
CAUCHO

мΦмнр ϵ CONSORCIADOS

мΦссл ϵ bh /hb{hw/L!5h{
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ωPrecio 5 
módulos

мΦмнр ϵ

ωPrecio 4 
módulos

фрр ϵ

ωPrecio 3 
módulos

тмр ϵ

ωPrecio 2 
módulos

рол ϵ

ωPrecio 1 
módulo

нср ϵ

* A todos los precios hay que sumarle el 21% IVA
* Gestión gratuita de la bonificación 

мΦссл ϵ мΦплл ϵ мΦлрл ϵ тул ϵ офл ϵ

PRECIO NO CONSORCIADOS

PRECIO CONSORCIADOS

40 horas 

presenciales

Precio programa completo bonificado:

605 ú CONSORCIADOS
1.140 ú NO CONSORCIADOS 



EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO

Cada uno de los cinco
módulosde losque constael
EXPERTOEN TECNOLOGÍA
DEL CAUCHO dura una
jornadacompleta(8 h)

La IMPARTICIÓNde cadauno de
estos cinco módulos es
independientedel resto, es decir,
una personapuede asistir a uno
de ellos,a algunoso a la totalidad
del programa, según las
necesidadesdecadaasistente.

DIRIGIDO A: técnicos,
laboratoristas, operadores de
máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

Sirealizaslos 5 módulos,recibirás
un TÍTULO DE EXPERTOEN
TECNOLOGÍA DEL CAUCHO,
avalado por la Escuela de
Ingenieros de CESIFRANCIA,el
ConsorcioNacionalde Industriales
del Cauchoy CesiIberia.
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Módulo 1: Control, ajuste y optimización de 
las formulaciones utilizadas en la industria 
del caucho

Módulo 2: El laboratorio como herramienta 
de monitoreo, diagnóstico y prevención de 
problemas.

Módulo 3: El mezclado y su impacto sobre 
la calidad y productividad de los procesos.

Módulo 4: Extrusión de perfiles: excelencia 
en la operación de una extrusora

Módulo 5: Calandrado, refuerzos textiles, 
vulcanización. Tipificación de defectos y 
Organización de  toda la fábrica para 
minimizar defectos y aumentar la 
productividad.

40 horas 

presenciales



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO 
Módulo 1: Control, ajuste y optimización de 
las formulaciones utilizadas en la industria 
del caucho

5 de Junio

8 Horas

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

10:00a 14:00y de15:00a 19:00

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del título de Experto en Tecnología del Caucho
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Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentinoconmásde 40
añosde experienciaen la tecnología
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

ÅAdquirir conocimientos sobre los compuestos, sus
propiedadesy características.

ÅConocer los principales elastómerosutilizados en la
industriadel caucho,y por quéseelijenunosu otros.

ÅEntenderlos criteriosde selecciónde los componentes
queseutilizanen lasformulaciones.

1. Descripciónconceptualde loscompuestosdel caucho,
sus propiedades y características fundamentales.
Principaleselastómerosutilizadosen la industria del
caucho. Criteriosde selección. Compuestosde dos o
más cauchos. Optimización de formulaciones por
modelizaciónmatemática.

2. Cargasnegrasy claras. Coagentesy silanos.
Plastificantes,peptizantes, resinas termoplásticas y
ayudas de proceso. Sistemas antidegradantes.
Sinergismo. Ceras. Sistemasde aceleracióny su rol en
el mecanismode vulcanización: activantes, acelerantes
primariosy secundarios. Retardantesy vulcanizantes.
Criteriosde selecciónde todos estoscomponentesy
técnicasdeoptimizaciónde formulaciones.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO 
Módulo 2: El laboratorio como herramienta 
de monitoreo, diagnóstico y prevención de 
problemas

6 de Junio

8 Horas

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

9:30a 14:00y de15:00a 18:30

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del título de Experto en Tecnología del Caucho
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Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentino con más de
40 años de experiencia en la
tecnologíadel caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

ÅConocercómo utilizar el laboratorio como herramientade
prevencióndeproblemas.

ÅEntenderlos valoresque obtenemosen el laboratoriopara
tomar decisiones.

ÅCorrelacionar los resultados del laboratorio con la
procesabilidadde losmaterialesy susrequisitosfinales.

ÅUtilizacióndel laboratoriocomoherramientade desarrollo
y control de formulaciones

1. Organizacióndel laboratorio como herramienta para el
diagnóstico y prevención de problemas. Indicadores
estadísticosde evaluación. Controlde materiasprimasy su
importancia. Relación de los valores medidos con el
comportamientode lasmezclasenprocesoy enservicio.

2. Caracterizaciónde compuestos. Curvas reométricas y
viscosidades. Interpretación de resultados y análisis de
curvas no conformes. Analizadoresde procesado(RPA).
Propiedadesen crudo: fluidez, adhesión,green strength,
viscosidady relajación,viscoelasticidady su dependencia
con la estabilidad dimensional de mezclasextruidas o
calandradas. Reologíadematerialesno newtonianos.

3. Propiedades físicas. Desgarramiento. Propiedades
dinámicas. Abrasióny fatiga. Como se correlacionanlos
resultados del laboratorio con la procesabilidadde los
materialesen la fábrica,con suspropiedadesy requisitos
finalesy consudesempeñoenservicio.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
Módulo 3: El mezclado y su impacto sobre 
la calidad y productividad de los procesos

7 de Junio

8 Horas

9:30 a 14:00 y de15:00 a 18:30

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del título de Experto en Tecnología del Caucho
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Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentinoconmásde 40
añosde experienciaen la tecnología
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Conoceren profundidad el procesode mezclado,
susprocedimientosoperativosy su impacto en la
calidad.

Å Entenderlos aspectostermodinámicos,reológicos
y prácticosde lasmezclas.

Å Utilizar técnicasque disminuyanlas variacionesy
desvíosproducidospor lasmezclas.

1. Modelo nanomoleculardel caucho. Mecanismosy
objetivosdel mezclado. Consistenciade la provisión
de mezclas. Equipos básicos de mezclado y su
evolucióna travésdel tiempo. Partesesencialesdel
Bunburyy su impacto en la calidady productividad
de las mezclas. Instrumentación y control del
Bunbury. Pesado de ingredientes. Accesorios y
elementos. Secuenciasde mezclado. Silanizaciónde
compuestosconsílica.

1. Curvas de potencia. Incidencia de los distintos
cauchos y del tipo de carga. Aspectos
termodinámicos, reológicos y procedimientos
prácticos. Enfriamiento de mezclas. Técnicaspara
disminuir las variacionesy desvíosproducidospor
las mezclas en los procesos aguas abajo del
mezclado.

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
Módulo 4: Extrusión de perfiles: excelencia 
en la operación de una extrusora

14 de Junio

8 Horas

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del título de Experto en Tecnología del Caucho

10:00 a 14:00 y de 15:00 a 19:00
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Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentinoconmásde 40
añosde experienciaen la tecnología
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Conocer las características y atributos de un perfil 
extrudado.

Å Saber identificar las partes fundamentales de una 
extrusora y cómo inciden en el producto final.

Å Resolver los problemas más comunes asociados al 
proceso de extrusión.

1. Extrusiónde todos loselastómerosutilizadosen la
industria. Atributos y característicasde un perfil
extrudado. Principiosconceptualesde la extrusión.
Propiedadesde los compuestosque incidenen la
calidad de los perfiles: fluidez, relajación, green
strength, estabilidad dimensional. Tipos de
extrusorasy descripciónoperativa.

2. Mecanismos de flujo y partes fundamentales,
preformasy matriceso boquillas. Modelizacióny
recta de operación de una extrusora. Aspectos
termodinámicosy reológicos.

3. Análisisde problemasdel díaa díay tipificaciónde
defectosasociadosal procesodeextrusión.

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EXPERTO EN TECNOLOGÍA DEL CAUCHO: 
Módulo 5: Calandrado, refuerzos textiles, 
vulcanización. Tipificación de defectos y organización 
de todos los aspectos de la fábrica para minimizar 
defectos y aumentar la productividad

15 de Junio

8 Horas

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

9:30a 14:00y de15:00a 18:30

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del título de Experto en Tecnología del Caucho
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Esteban Friedenthal,  ingeniero. 
Profesional argentino con más de 40 
años de experiencia en la tecnología 
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Conocery profundizarenel procesodecalandrado.
Å Aprenderel moldeoy vulcanización.
Å Controlarlosrechazosy materialesreciclados.
Å Analizar la capacidadde procesosy ser capazde

tomar decisionesen funcióndedesvíosy variaciones.

1. Descripción del proceso de calandrado. Tipos de
calandras y sus partes funcionales. Trabajo en los
molinosy susprecauciones. Característicasde lostextiles
utilizadosen la industriadel neumático(nylon,poliéster,
steel cord). Alineación y tensionado. Control de
espesores. Enfriamientode telasy cojines. Entretelas.

2. Moldeo y vulcanización. Establecimientode tiempos de
cura en una prensa. Influencia de la geometría del
artículo. Modelo matemático basado en la ley
termodinámicade Arrhenius. Realizaciónde un ejemplo
práctico.

3. Manipuleoy control de rechazosy materialesreciclados
en la planta. Origeny precauciones.

4. Capacidadde procesos: desvíosy variaciones. Incidencia
de máquinas,materiales,mano de obra. Tipificaciónde
defectosde moldeoy análisisde susposiblesorígenesy
soluciónde losmismos.

5. Taller interactivo con simulaciónpara la resoluciónde
problemasdeproceso.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL 
CAUCHO PARA LA INDUSTRIA DEL 

NEUMÁTICO 

PRIMERA CONVOCATORIA EN EUROPA

Formación Avalada por la Escuela de 
Ingenieros de Cesien Francia



CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO 
PARA LA INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

ωPRECIO CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA 
DEL CAUCHO PARA LA INDUSTRIA DEL 
NEUMÁTICO 

фрр ϵ CONSORCIADOS

мΦплл ϵ bh /hb{hw/L!5h{
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ωPrecio 4 
módulos

фрр ϵ

ωPrecio 3 
módulos

тмр ϵ

ωPrecio 2 
módulos

рол ϵ

ωPrecio 1 
módulo

нср ϵ

* A todos los precios hay que sumarle el 21% IVA
* Gestión gratuita de la bonificación

Precio programa completo bonificado: 

роф ϵ /hb{hw/L!5h{
фуп ϵ bh /hb{hw/L!5h{

мΦплл ϵ мΦлрл ϵ тул ϵ офл ϵ

PRECIO NO CONSORCIADOS

PRECIO CONSORCIADOS



CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO 
PARA LA INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

Cadauno de los cuatro módulos
de los que consta el CURSO
INTEGRALDE TECNOLOGÍADEL
CAUCHOPARALA INDUSTRIADEL
NEUMÁTICOdura una jornada
completa(8 h)

La IMPARTICIÓNde cada uno de estos
cuatro módulos es independiente del
resto, un alumnopuedeasistira uno de
ellos, a varios o a la totalidad del
programa,segúnlasnecesidadesde cada
asistente.

DIRIGIDO A: técnicos, laboratoristas,
operadoresde máquinas,supervisiónde
producción, mantenimiento, compras,
comercialización, ingeniería industrial,
seguridad,mejoracontinua,etc.

Si realizas los 4 módulos, recibirás un
TÍTULO DE CURSO INTEGRAL DE
TECNOLOGÍADEL CAUCHOPARA LA
INDUSTRIADEL NEUMÁTICO,avalado
por la Escuelade Ingenieros de CESI
FRANCIA,el Consorcio Nacional de
Industrialesdel Cauchoy CesiIberia.

17

Módulo 1: Diseñoy ajustede las
formulaciones utilizadas en un
neumático. Control,
caracterizacióny simulación en
laboratorio

Módulo 2: Caráctersistémicodel
proceso de mezclado.
Procesabilidad de los
compuestos.

Módulo 3: Proceso de extrusión 
de perfiles.

Módulo 4: Calandrado, textiles, 
steelcord, vulcanización.

32 horas 

presenciales



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA 
INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

Módulo 1: Diseño y ajuste de las formulaciones 
utilizadas en un neumático. Control de materiales

8 de Junio

8 Horas

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

10:00a 14:00y de15:00a 19:00

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del Curso Integral de Tecnología del Caucho para la industria del neumático

18

Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentinoconmásde 40
añosde experienciaen la tecnología
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Adquirir conocimientos sobre los compuestos, sus propiedades y
características.

Å Conocerlos principaleselastómerosutilizados en la producción de
neumáticos,y por quéseelijenunosu otros.

Å Entenderlos criteriosde selecciónde los componentesque seutilizan
en lasformulaciones.

Å Describir los ensayosde laboratorio para el control, optimizacióny
ajustede formulaciones

1. Descripciónconceptualde loscompuestosque integranun neumático.
Propiedades y características fundamentales. Optimización de
formulacionespor modelizaciónmatemáticay técnicasdebarrido.

2. Elecciónestratégicade los componentesde una formulación para
lograr las propiedadesrequeridas,una adecuadaprocesabilidaden la
fábrica y performance en servicio dentro del producto terminado.
Cargasnegrasy claras,coagentesy silanos, plastificantes,resinasy
ayudasde proceso, sistemasantidegradantesy ceras, sistemasde
aceleracióny su rol en el mecanismode vulcanización,activantes,
acelerantesprimariosy secundarios,retardantesy vulcanizantes.

3. Organizacióndel laboratorio como herramientapara el diagnósticoy
prevención de problemasen la fábrica. Indicadoresestadísticosde
gestión fabril. Control de materiasprimasy su importancia. Relación
de losvaloresmedidosen el laboratorioconel comportamientode los
materiales en sus procesosy con el desempeñoen servicio, en el
productoterminado.

4. Caracterizaciónde compuestos. Curvas reométricas, viscosidades,
relajacióne interpretaciónde parámetrosmedidosen analizadoresde
procesado (RPA). Propiedadesen crudo: fluidez, adhesión, green
strength, viscosidad, relajación. Dependenciade las propiedades
viscoelásticascon la estabilidaddimensionalde productoselaborados
en extrusoras y calandras. Reología básica aplicable a estas
operaciones.

5. Propiedades mecánicas, desgarramiento, propiedades dinámicas,
abrasióny fatiga. Cómosecorrelacionanlos resultadosde laboratorio
con la calidady desempeñode los materialesen servicio. Silanización
de compuestosy su seguimientopor efecto Payne. Caracterizaciónde
RollingResistancey Gripen loscompuestosde rodado.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA LA 
INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

Módulo 2: Carácter sistémico del proceso de 
mezclado. Procesabilidadde los compuestos

9 de Junio

8 Horas

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

9:30a 14:00y de15:00a 18:30

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del Curso Integral de Tecnología del Caucho para la industria del neumático

19

Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentino con más de
40 años de experiencia en la
tecnologíadel caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Conocer en profundidad el mezclado, sus
procedimientosoperativosy suimpactoen la calidad.

Å Entender los aspectostermodinámicos,reológicosy
prácticosde lasmezclas.

Å Utilizar técnicas que disminuyan las variaciones y
desvíosproducidospor lasmezclas.

1. Modelo nanomoleculardel caucho. Mecanismosy objetivosdel
procesode mezclado. Consistenciaen la provisiónde mezclas.
Equiposbásicosde mezclado,suevoluciónhistóricay sufuturo.
Partesesencialesde un mezcladorinterno y su impacto en la
calidaddemezclas. Instrumentacióny ControldelBanbury.

2. Equipamiento usado en la industria, diferencias entre los
distintostiposdeequiposy tendenciasfuturas.

3. Pesadode ingredientes,accesoriosy elementos. Diseñoóptimo
del ciclo de mezclado. Parámetrosoperativosy secuenciade
carga. Silanizacióndecompuestosconsilica.

4. Curvasde potencia,su interpretacióny uso para el diseñodel
ciclo. Incidenciade losdistintoscauchosy del tipo y cantidadde
carga. Estrategia en la carga de aceite plastificante.
Procedimientosoperativos. Reposode mezclas,importanciadel
FIFOestricto,muestreoy aprobaciónde batchesenproducción.

5. Aspectostermodinámicos,reológicosy prácticosdel procesode
mezclado. Enfriamiento óptimo. Técnicaspara disminuir las
variaciones y desvíos producidos por las mezclas en los
procesosaguasabajodelmezclado.

6. Análisis de casos prácticos de mezclas no conformes.
Elaboraciónde criteriosde diagnósticoy gastode losmateriales
rechazados.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA 
LA INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

Módulo 3: Proceso de extrusión de perfiles

14 de Junio

8 Horas

10:00 a 14:00 y de 15:00 a 19:00

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del Curso Integral de Tecnología del Caucho para la industria del neumático

20

Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentinoconmásde 40
añosde experienciaen la tecnología
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Conocer las características y atributos de un perfil 
extrudado.

Å Saber identificar las partes fundamentales de una 
extrusora y cómo inciden en el producto final.

Å Resolver los problemas mas comunes asociadas al 
proceso de extrusión.

1. Extrusión de caucho natural, SBR, polibutadieno.
Características y propiedades de los compuestos
relacionadosconel procesode extrusión. Influenciade los
componentescríticosde la formulaciónde un compuesto
a extrusionar. Hinchamiento, contracción mecánica y
contraccióntérmica.

2. Atributos y característicasde los perfiles extrudados.
Principios conceptuales de la extrusión. Tipos de
extrusorasy funciónde cadaunade suspartesesenciales.
Propiedadesde los compuestosque incidenen la calidad
de los perfiles. Descripciónoperativa de una línea de
extrusiónmoderna.

3. Uso de pines y seteo de temperaturas. Influencia de la
geometría de distintos tipos de husillos. Controles y
operaciónde la extrusora. Estabilidaddimensionalde los
perfiles. Instrumentación.

4. Mecanismosde flujo y enfoque teórico de la extrusión.
Preformas y boquillas. Criterios para el diseño de
diferentes tipos de boquillas. Modelización y recta de
operaciónde una extrusora. Aspectostermodinámicosy
reológicos.

5. Análisis de problemas del día-a-día y tipificación de
defectosasociadosal procesodeextrusión.

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesaria.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

CURSO INTEGRAL DE TECNOLOGÍA DEL CAUCHO PARA 
LA INDUSTRIA DEL NEUMÁTICO 

Módulo 4: Calandrado, textiles, steelcord, 
vulcanización

15 de Junio

8 Horas

VFormador con más de 40 años de experiencia en el sector del caucho
VMódulo que forma parte del Curso Integral de Tecnología del Caucho para la industria del neumático

21

Esteban Friedenthal, ingeniero.
Profesionalargentinoconmásde 40
añosde experienciaen la tecnología
del caucho

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Conocery profundizarenel procesodecalandrado.
Å Aprenderel moldeoy vulcanización.
Å Controlarlosrechazosy materialesreciclados.
Å Analizar la capacidadde procesosy ser capazde tomar

decisionesen funcióndedesvíosy variaciones.

1. Descripcióndel procesode calandrado. Tiposde calandrasy sus
partes funcionales. Trabajoóptimo en la línea de molinos y sus
precauciones. Característicasde los textiles utilizados en la
industriadelneumático(Nylon,poliéster,steelcord).

2. Alineación y tensionado. Control dimensional en la calandra.
Dispositivos. Enfriamientode telasy cojines. Entretelas. Problemas
típicosy sussoluciones.

3. Moldeo y vulcanización. Establecimientode tiemposde prensaen
bag-o-matic. Metodologíano empíricapara establecerciclosde
vulcanización en prensas. Influencia de la geometría del
neumático. Modelo matemático basadoen la ley de Arrhenius.
Realizaciónde un ejemplopráctico.

4. Manipuleo y control de rechazosy materiales recicladosen la
planta. Origeny precauciones.

5. Capacidadde procesos. Indicadores estadísticos de gestión.
Desvíosy variaciones. Incidenciade máquinas,materiales,mano
de obra. Tipificaciónde defectosde moldeoy análisisde posibles
causasy solucióna losmismos.

6. Incidenciade la calidadde manode obra. Historiade loscontroles
de calidada través de los tiempos. Mejora continua, célulasde
producción,equiposde gestiónautónomay trabajoenequipo.

7. Taller interactivo de simulaciónpara la resoluciónde problemas
fabriles.

Técnicos,laboratoristas,operadores
de máquinas, supervisión de
producción, mantenimiento,
compras, comercialización,
ingeniería industrial, seguridad,
mejoracontinua,etc.

9:30 a 14:00 y de15:00 a 18:30

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

265 ú Asociados CONSORCIO
390 ú NO Asociados

+ IVA



FORMACIONES PRESENCIALES



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de las formaciones si 
no se llega a un mínimo de alumnos inscritos, que variará en función de la materia a impartir

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

PLANIFICACIÓN Y CONTROL DE 
LA PRODUCCIÓN EN EL SECTOR 
DEL CAUCHO

15 y 16 de Marzo

15 Horas

Operarios,jefes y técnicosdel área
de producción que quieran
profundizarsusconocimientos.

VDocente con experiencia de más de 20 años en planificación y control de la producción
VEjemplos reales y casos de éxito

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

1. Introducción.
1.1 Principios básicos de la Planificación: función del planificador.
1.2 Horizonte de Planificación: desde la Estrategia a la 
Secuenciación.

2. TiposdePlanificación.
2.1 Tipo de lanzamiento por punto de pedido (contra stock).
2.2 Tipo de lanzamiento por pedido de cliente (contra pedido).

3. Plan Maestro de Producción. 
3.1 Concepto.
3.2 Elaboración del plan maestro.
3.3 Elaboración del plan maestro agregado.
3.4 Elaboración del plan maestro detallado ςsecuenciación.

4. Capacidady suinfluenciaen la Planificación.
4.1 Definición de capacidad de producción 
4.2 Principales factores influyentes en la capacidad: rendimiento, 
disponibilidad, calidad.
4.3 ¿Qué capacidad de producción debemos considerar para la 
planificación?
4.4 Teoría de las Limitaciones: cuellos de botella e influencia en 
la planificación.

5. MRPII.
5.1 Introducción.
5.2 Planificación de capacidad (según lo visto en capítulo 4).
5.3 Plan de necesidades de recursos técnicos y humanos.
5.4 Plan de necesidades de capacidad. Saturación de medios / 
personas. ¿Cuál es la prioridad?

6. ControldeProducción.
6.1 Concepto de Adherencia: cumplimiento de la planificación
6.2 Contrato Comercial ςProducción: compromiso por ambas 
partes.

Å Analizarlos principios básicosde la planificaciónde la
produccióny lastécnicasaplicadas.

Å Entender las problemáticas específicas y ofrecer
alternativaslasBestPracticesindustriales.

CESI - Antonio Muñoz, Ingeniero
industrial con más de 20 años de
experiencia en el sector de
automocióny empresasindustriales.

23

MADRID 

Cesiiberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundo día: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

360 ú Asociados CONSORCIO
499 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesarios.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

INYECCIÓN DE ELASTÓMEROS

28 y 29 de Marzo

15 Horas

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundo día: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Responsables y técnicos de
producción, calidad, y todo aquel
que quiera conocer en profundidad
el proceso de Inyección de
Elastómeros

VPonente con más de 20 años de experiencia en entornos industriales de transformación de elastómeros

CESI - Carlos Recio, Ingeniero con más 
de 20 años de experiencia en el sector 
del caucho.

OBJETIVOS:

Å Conocer las características básicas de los polímeros.
Å Entender cómo se comportan los elastómeros y qué variables 

son importantes para su transformación.
Å Conocer las propiedades de las mezclas.
Å Conocer el funcionamiento de una máquina de inyección.
Å Saber resolver incidencias comunes del proceso de inyección

1. Introducción a los polímeros.
1.1. Clasificación general de los polímeros.
1.2. Procesabilidadde los polímeros.

2. Introducción a los elastómeros.
2.1. Caucho, goma, vulcanización y productos.
2.2. Principales familias de caucho, propiedades.
2.3. Componentes de una formulación. 

3. Componentes y preparación de la mezcla
3.1. Componentes de una formulación. Función  e impacto.
3.2. Características y Controles en la materia prima
3.3. Especificación, dosificación y  mezclado 

4. Propiedades de las mezclas
4.1. Control de mezclas por reometríay viscosidad
4.2. Descripción de curvas e interpretación 

5. Propiedades de las mezclas.
5.1. La prensa de inyección.
5.2. Unidad de cierre, inyección, potencia y control.
5.3. Características de las prensas.
5.4. Moldeo por compresión y transferencia
5.5. Moldeo por inyección
5.6. Seguimiento estadístico de características y parámetros del 

proceso
6. Moldeo de cauchos y TPE

6.1. Determinación de los parámetros óptimos de inyección
7. El proceso de inyección.

7.1. Ensayos sobre producto terminado
7.2. Defectos de moldeo de caucho y TPE.

CONTENIDOS:

24

MADRID 

Cesi iberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

360 ú Asociados CONSORCIO
499 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesarios.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

RUBBER SECTOR: HOW TO GIVE 
EFFECTIVE PRESENTATIONS IN 
ENGLISH

25 y 26 de Abril

15 Horas

To all those professionals who,
becauseof their job characteristics,
they must regularly give effective
presentationsin English.

VEminentlypracticaltraining in wichsmallpresentationsin English will
be heldby all students

CESI- Kirstin O´Donovan:
Personalcoachingand productivity, and
English teacher. Expertise in business
andmarketingEnglishteaching.

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Using specific languageof the rubber sector, we will
achievethe followingobjectives:
Å Acquiring skills needed to give effective

presentationsin English,in a clearandconciseway.
Å Knowingto communicatein a formal and informal

way.
Å Learning how start presentations, and also how

describegraphicsandother features.
Å To assimilatehow to speakwith confidence,to grab

the attention andinspireyourclientor audience.
Å To discover the best techniques to engage and

connectwith youraudience.

1. Barriersandfilters in Englishcommunication.
1.1 Understandingbarriersandhow to overcomethem.

2. Preparationfor the speech.
2.1 Introduction,bodyandconclusion.
2.2 Oralandbodylanguage.

3. EnglishLanguagetechniques.
3.1 EssentialVocabularyandphrases.
3.2 EffectiveOpeningsin English.
3.3 Techniquesfor effectivepresentationsusingstructures:

Signposting,Focusing,Emphasizing,DramaticContrast,
CreatingRapport.

3.4 Describinggraphsandtrends.
3.5 Managingthe audienceanddealingwith questions

confidently.
All contents will be worked based on the specific language of 
the rubber sector

25

MADRID 

Cesiiberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

320 ú Asociados CONSORCIO
420 ú NO Asociados

+ IVA

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundo día: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesarios.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EFICIENCIA ENERGÉTICA EN EL 
SECTOR DEL CAUCHO

24 y 25 de Mayo

15 Horas

VAnalizar mi empresa para implementar proyectos de ahorro energético

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

Å Establecer el marco de la eficiencia energética en
edificios/industria/transporte, dando una visión general
sobre los aspectos más comunes que inciden en el
desarrollode un proyecto encaminadoa la reducciónde
costesenergéticosy a la reduccióny buenasprácticaspara
el ahorroenergético.

1. Marconormativoy escenarioactual.
2. SistemasPasivosdeAhorroEnergético.

2.1 Envolventedel edificio. Fachadas,acristalamientoy Carpintería.
2.2 Aislamientotérmicoen paramentose instalaciones.

3. Climatización(Frióy calor). Ahorroenergéticoen:
3.1 Producción.
3.2 Distribución.
3.3 Unidadesterminales.
3.4 Sistemacontrol.
3.5 Recuperadoresdecalor/frío.
3.6 Buenasprácticasenergéticas.

4. Iluminación. Ahorroenergéticoen:
4.1 Tiposde lámparasy luminarias.
4.2 Equiposauxiliares.
4.3 Sensores/detectores.
4.4 Sistemade control.
4.5 Buenasprácticasenergéticas.

5. Sist. degeneracióneficiente: Energíasrenovablesy cogeneración.
5.1 Cogeneración/Trigeneración.
5.2 Solartérmica.
5.3 Solarfotovoltaica.
5.4 Biomasa.

6. Sistemade tarificaciónactualen electricidady gasnatural.
7. EmpresasdeServiciosEnergéticos.

7.1 Quéesunaempresade serviciosenergéticos.
7.2 Queesun contratodeserviciosenergéticos.
7.3 Modelodecontratodel IDAE.
7.4 AuditoríasEnergéticas.

26

MADRID 

Cesiiberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

360 ú Asociados CONSORCIO
499 ú NO Asociados

+ IVA

CESI - Ángel Tapiador, ingeniero

industrial consultor técnico y

energético, con más de 10 años de

experiencia docente.

Dirigido a personal técnico, mandos
intermedios, directores de proyectos,
personal de los departamentos de
mantenimiento, calidad, innovación y
personal interesado en conocer el
proceso de ahorro y eficiencia
energética.

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundo día: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesarios.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EL ANÁLISIS DEL CICLO DE VIDA Y LA 
DECLARACIÓN AMBIENTAL DE PRODUCTO 
APLICADOS A LA INDUSTRIA DEL CAUCHO

27 y 28 de Septiembre de 2017

15 Horas

VRealización de dos casos prácticos de Análisis de Ciclo de Vida y Declaración Ambiental de Producto en clase, 
con los alumnos empleando el software (licencia temporal). 
VUso de sotfwareACV: Disponibilidad de licencia temporal del software (SimaProo Gabi), durante el curso.
VAplicación del ACV para hacer Declaraciones Ambientales de productos  de la industria del caucho.
VAprendizaje de cómo se calcula la Huella Ambiental de la Unión Europea.

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:
1. Introducción a la metodología del ACV y a la normativa de aplicación. 
ω /ƻƴŎŜǇǘƻǎ ōłǎƛŎƻǎ ŘŜ !/± ω .ŜƴŜŦƛŎƛƻǎ ŘŜƭ !/±Φ 
ω /ŀƳǇƻǎ ŘŜ ŀǇƭƛŎŀŎƛƽƴ ω bƻǊƳŀǎ L{h ǊŜŦŜǊŜƴǘŜǎ ŀ ƭƻǎ ACVs. 

2. Definición y exposición de las distintas fases de un ACV. 
ω 5ŜŦƛƴƛŎƛƽƴ ŘŜ ƻōƧŜǘƛǾƻ ȅ ŀƭŎŀƴŎŜ ω !ƴłƭƛǎƛǎ ŘŜƭ ƛƴǾŜƴǘŀǊƛƻ ȅ ŘŜ ƭƻǎ ǇǊƻŎŜǎƻǎΦ 
ω 9ǾŀƭǳŀŎƛƽƴ ŘŜƭ ƛƳǇŀŎǘƻΥ ŜƭŜƳŜƴǘƻǎ ƻōƭƛƎŀǘƻǊƛƻǎ ȅ ƻǇŎƛƻƴŀƭŜǎΦ
ω aŜǘƻŘƻƭƻƎƝŀǎ ŜȄƛǎǘŜƴǘŜǎ ŘŜ 9ǾŀƭǳŀŎƛƽƴ ŘŜ ƛƳǇŀŎǘƻǎ ŘŜ ŎƛŎƭƻ ŘŜ ǾƛŘŀΦ 
ω LƴǘŜǊǇǊŜǘŀŎƛƽƴ ȅ ǳǎƻ ŘŜ ƭƻǎ ǊŜǎǳƭǘŀŘƻǎ ŘŜ ǳƴ ACV. 

3. Realización práctica de un ACV. 
ω .ŀǎŜǎ ŘŜ Řŀǘƻǎ ŘƛǎǇƻƴƛōƭŜǎ ω IŜǊǊŀƳƛŜƴǘŀǎ ƛƴŦƻǊƳłǘƛŎŀǎΦ 

4. Aplicación del Análisis de Ciclo de Vida para hacer una Declaración 
Ambiental de un Producto de caucho. 
ω 9ȄǇƭƛŎŀŎƛƽƴ ŘŜ ƭƻ ǉǳŜ Ŝǎ ǳƴŀ 5ŜŎƭŀǊŀŎƛƽƴ !ƳōƛŜƴǘŀƭ ŘŜ tǊƻŘǳŎǘƻ ȅ ŎƽƳƻ 
se hace. 
ω 9ƧŜƳǇƭƻǎ ŘŜ 5ŜŎƭŀǊŀŎƛƽƴ !ƳōƛŜƴǘŀƭ ŘŜ tǊƻŘǳŎǘƻǎ ŘŜ ŎŀǳŎƘƻΦ 

5. Conceptos básicos de Simapro/Gabi: Herramienta de software para 
hacer ACVy Declaración Ambiental de Producto. 
ω 9ǎǘǊǳŎǘǳǊŀ ŘŜƭ ǇǊƻƎǊŀƳŀΦ 
ω wŜƎƛǎǘǊŀǊ ȅ ŜŘƛǘŀǊ Řŀǘƻǎ ǇŀǊŀ ǳƴ ǇǊƻȅŜŎǘƻΦ 
ω aƻŘƛŦƛŎŀŎƛƽƴ ȅ ŎǊŜŀŎƛƽƴ ŘŜ ǇǊƻŎŜǎƻǎ ǳƴƛǘŀǊƛƻǎΦ 
ω CŀǎŜǎ ŘŜƭ ǇǊƻŘǳŎǘƻ ω !ƴłƭƛǎƛǎ ŘŜ ƛƳǇŀŎǘƻΦ 
ω wŜŀƭƛȊŀŎƛƽƴ Ŝƴ ŎƭŀǎŜ ŘŜ ǳƴ Ŏŀǎƻ ǇǊłŎǘƛŎƻ ŘŜ ACVde un producto.
ω !ǇƭƛŎŀŎƛƽƴ ŘŜƭ ǎƻŦǘǿŀǊŜ ǇŀǊŀ ƻōǘŜƴŜǊ ƭŀ ƛƴŦƻǊƳŀŎƛƽƴ ƴŜŎŜǎŀǊƛŀ ǇŀǊŀ ƘŀŎŜǊ 
una Declaración Ambiental de Producto, de un producto de caucho.
ω !ǇƭƛŎŀŎƛƽƴ ŘŜƭ ǎƻŦǘǿŀǊŜ ǇŀǊŀ ŎŀƭŎǳƭŀǊ ƭŀ IǳŜƭƭŀ !ƳōƛŜƴǘŀƭ ŘŜ ƭŀ ¦ƴƛƽƴ 
Europea.

ω /ƻƴƻŎŜǊ ŎƽƳƻ Ŝƭ !ƴłƭƛǎƛǎ ŘŜƭ /ƛŎƭƻ ŘŜ ±ƛŘŀ ό!/±ύ ŀōƻǊŘŀ ƭŀ ǇǊƻōƭŜƳłǘƛŎŀ 
ambiental asociada a los productos (bienes y servicios). 
ω 9ƴǘŜƴŘŜǊ ƭŀǎ ŦŀǎŜǎ ŀ ŘŜǎŀǊǊƻƭƭŀǊ Ŝƴ ǳƴ !/± ȅ ƭŀ ƳŀƴŜǊŀ ŘŜ ŀŦǊƻƴǘŀǊƭŀǎΦ 
ω /ƻƴƻŎŜǊ ŀƭƎǳƴŀǎ ŘŜ ƭŀǎ ƳŜǘƻŘƻƭƻƎƝŀǎ ŘŜ ŜǾŀƭǳŀŎƛƽƴ ŘŜ ƛƳǇŀŎǘƻǎ ŘŜ ŎƛŎƭƻ 
de vida (EICV) y las BBDD disponibles. 
ω !ǇǊŜƴŘŜǊ ŀ ǊŜŀƭƛȊŀǊ Ŝƴ ƭŀ ǇǊłŎǘƛŎŀ ǳƴ !/± ŘŜ ǇǊƻŘǳŎǘƻ ƻ ǇǊƻŎŜǎƻΦ 
ω ±ŜǊ ƭŀ ŀǇƭƛŎŀŎƛƽƴ ŘŜƭ !/± ŀ ǇǊƻŘǳŎǘƻǎ ŘŜ ŎŀǳŎƘƻΣ ŀ ǘǊŀǾŞǎ ŘŜ ƭŀǎ 
Declaraciones Ambientales de Producto. 
ω !ǇǊŜƴŘŜǊ ŀ ƳŀƴŜƧŀǊ ǳƴƻ ŘŜ ƭƻǎ ǎƻŦǘǿŀǊŜ Ƴłǎ ƛƳǇƻǊǘŀƴǘŜ όŎƻƴ ƭƛŎŜƴŎƛŀ 
temporal), disponible para abordar un ACVy preparar una Declaración 
Ambiental de Producto. 

CESI- JoséLuis CangaCabañes(Ingenierode
Montes y MBA). Más de 30 años de
experiencia: Análisisde Ciclo de Vida, Huella
Ambientalde la UE,Huellade Carbono,Huella
Hídrica,Ecoetiquetado.
.
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Cesiiberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundo día: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Directores,Gerentes,Responsables
y Técnicos de Medioambiente y
Calidad, así como cualquier
profesional que necesite de estos
conocimientospara el desempeño
de susfunciones.

490 ú Asociados CONSORCIO
590 ú NO Asociados

+ IVA



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesarios.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

EL CÁLCULO DE LA HUELLA DE 
CARBONO APLICADO A LA 
INDUSTRIA DEL CAUCHO

17 y 18 de Octubre

15 Horas

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundodía: 9:00 a 14:00 y de15:00 a 18:00

Directores,Gerentes,Responsables
y Técnicos de Medioambiente y
Calidad, así como cualquier
profesional que necesite de estos
conocimientospara el desempeño
de susfunciones.

VPrácticas integradas en la formación y utilización de Software avanzado (SimaPro) 

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

1. Conceptos y metodologías más importantes para el
cálculo de la Huella de Carbono de Producto y
Organización.

2. Fuentes de información para factores de emisión.
Estándaresy Guíasparael cálculode la HC.

3. Ejemplosprácticosde cálculode Huellasde carbonode
productoy deorganización.

4. Análisisde un casode un producto de la industria del
caucho.

5. Resolucióndedudasquesurjandurantelasclases.
6. Se mostrará el funcionamiento de software avanzado

(SimaProo Gabi) parael cálculode la Huellade Carbono
decasoscomplejos.

ÅSaber qué es la huella de carbono y cuáles son las
principalesmetodologíasqueexistenparasucálculo.

ÅAprenderlos principiosbásicosy la manerade hacerun
inventariodeGasesdeEfectoInvernadero.

ÅConocerel procedimiento de cálculo de la huella de
carbonodeproductoy deorganización.

ÅConocerlas fuentes de información,basesde datos y
herramientasinformáticas disponiblespara facilitar el
cálculode la HuelladeCarbono.

ÅConocer las limitaciones de uso de la Huella de
Carbono.

ÅConocerlasestrategiasde mejoraambientaldisponibles
parareducirla huelladecarbonode losproductos.

Å Identificar las posibilidadesque existenpara comunicar
la huellade carbonode los productosy lasreducciones
alcanzadas.
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Cesiiberia, C/ Conde de Serrallo Nº4

28029 (Plaza de Castilla)

490 ú Asociados CONSORCIO
590 ú NO Asociados

+ IVA

CESI- JoséLuisCangaCabañes(Ingeniero
de Montes y MBA). Más de 30 años de
experiencia: Análisis de Ciclo de Vida,
Huella Ambiental de la UE, Huella de
Carbono,HuellaHídrica,Ecoetiquetado.
.



FECHAS 

HORARIO

DIRIGIDO A:

PUNTOS FUERTES

ElConsorcio del Caucho y CesiIberia se reservan el derecho de anular cualquiera de los cursos 
si no se llega a la cifra mínima de alumnos necesarios.

LUGAR DE IMPARTICIÓN

DOCENTE

INTRODUCCIÓN A LA 
TECNOLOGÍA DEL CAUCHO

24 y 25 de Octubre

15 Horas

Primer día: 10:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Segundo día: 9:00 a 14:00 y de 15:00 a 18:00

Operarios, jefes y técnicos que
quieran profundizar sus
conocimientos en el sector del
caucho

VConocer las principales características del caucho, para entender el proceso productivo de nuestra empresa
VAporta el conocimiento clave que toda persona del sector debe poseer

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

1. Introduccióna lospolímeros.
1.1 Descripcióngeneralde la tecnologíadecompuestosdecaucho.
1.2 Procesabilidady productividaddematerialesy procesos.
1.3 Calidaddeelaboración.
1.4 Impactodemateriales,máquinasy manosdeobra.

2. Introduccióna loselastómeros.
2.1 Característicasfundamentalesdel cauchoy suscompuestos.
2.2 Principalespropiedadesy requerimientos.
2.3 Comportamientode losprincipalescauchos.
2.4 Componentesdeunaformulación. Funcióndecadaunoe impacto.

3. Químicadel caucho.
3.1 Descripciónde la operaciónde pesadoy mezcladoy su influencia.
sobrela calidadde losdemásprocesos.
3.2 Especificacionesdemezclado.
3.3 Equiposmezcladoresy accesorios.
3.4 Procedimientosutilizados.

4. Propiedadesde lasmezclas.
4.1 Controlesen la materiaprima.
4.2 Controldemezclaspor reometríay viscosidad.
4.3 Descripciónde curvase interpretaciónparadetectardesvíosen las
mezclas.
4.4 Gastosde losmaterialesno conformes.

5. Laprensade Inyección.
5.1 Descripciónde los procesosintermedios. Equipos,procedimientos
y controles.

6. Elprocesode Inyección.
6.1 Lavulcanización: comoy en quecondicionesseproduce.
6.2 Moldeo,curay postcura. Prensas,autoclavese inyectoras.

7. Defectosde Inyeccióndecauchos.
7.1 Conceptosimportantes en producción: Reducciónde defectos,
Orden y limpieza,Controlesy autocontroles,Factoresque producen
defectosy variacionesdeprocesos.

Å Introducira losalumnosen la tecnologíadelcaucho.
Å Relacionarestos conocimientocon el procesode produccióndel

caucho.
Å Ayudara comprendera lostrabajadoresimplicadosenesteproceso

la importanciadesusfuncionesdentrode la cadenaproductiva.

CESI- Carlos Recio, Ingeniero con
más de 20 años de experienciaen
caucho.
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360 ú Asociados CONSORCIO
499 ú NO Asociados

+ IVA



FORMACIONES ONLINE
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ACCIÓN FORMATIVA FECHAS

CAUCHO ONLINE
Del14de Marzoal 11de Mayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

SISTEMA DE GESTIÓN ENERGÉTICA: ISO 50.001
Del7 de Marzoal 27 deAbril
Del4 de Abril al 6 de Junio

PREVENCIÓNDE RIESGOS LABORALES BÁSICO 
EN EL SECTOR DEL CAUCHO

Del7 de Marzoal 11 deMayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

SEGURIDADY MEDIOAMBIENTE EN PLANTA 
QUÍMICA

Del7 de Marzoal 11 deMayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

CLAVES Y APLICABILIDADDEL LEAN 
MANUFACTURING EN LAS EMPRESAS DEL 

CAUCHO

Del7 de Marzoal 24 deMayo
Del4 de Abril al 20 de Junio

INTRODUCCIÓNA LA GESTIÓN POR PROCESOS
Del7 de Marzoal 11 deMayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

PLANIFICACIÓN,PROGRAMACIÓN Y CONTROL 
DE LA PRODUCCIÓN

Del7 de Marzoal 11deMayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

COMPRAS Y LOGÍSTICA: GESTIÓN DEL 
APROVISIONAMIENTO Y DE LA CADENADE 

SUMINISTRO

Del7 de Marzoal 24 deMayo
Del4 de Abril al 20 de Junio

COMPRAS:GESTIÓN DEL APROVISIONAMIENTO
Del7 de Marzoal 11 deMayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

LOGÍSTICA:  GESTIÓN DELA CADENA DE 
SUMINISTRO

Del7 de Marzoal 11 deMayo
Del4 de Abril al 6 de Junio

REANIMACIÓNCARDIOPULMONAR Y PRIMEROS 
AUXILIOS

Del7 de Marzoal 5 de Abril
Del4 de Abril al 10 de Mayo

De todos los cursos ON-LINE se abrirá una edición el primer martes de

cada mes. Si estas fechas no se ajustan a tus necesidades, pide otras sin

compromiso

CALENDARIO DE FORMACIONES ON-LINE



DIRIGIDO A:

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

PUNTOS FUERTES

+ IVA

ϵ !ǎƻŎƛŀŘƻǎ /hb{hw/Lh
ϵ bh !ǎƻŎƛŀŘƻǎ

* Gestión gratuita de las bonificaciones
Según las recomendaciones de la Fundación Estatal se recomienda un mínimo de conexión del alumno del

75% de las horas de formación, así como haber realizado al menos el 75% de las pruebas de evaluación

FECHAS IMPARTICIÓN

NUESTRA PLATAFORMA

Si estas fechas no se ajustan a tus 
necesidades, pide otras sin compromiso

CAUCHO ON-LINE

Å Adquirir conocimientos básicos sobre el caucho y sus
posiblesaplicaciones.

Å Conocerlosdistintostiposdeelastómeros.
Å Aprenderlos distintosprocesosde transformaciónaplicados

en la industriadel caucho.
Å Desarrollar conocimientos sobre los ensayos de calidad

sobreproductoterminado.

50 HORAS

Operarios, jefes y técnicos que
quieran profundizar sus
conocimientos en el sector del
caucho.

1. Introducción.
1.1 Brevereseñahistóricade losiniciosdel caucho.
1.2 Conceptosgeneralesdel caucho.

2. Elastómeros. Definición,clasificacióny propiedades.
2.1 Definiciónde Elastómeros.
2.2 Clasificacióny propiedades.

- Cauchonatural.
- Cauchossintéticos.
- Cauchosparausosespeciales.

3. Procesosde transformación.
3.1 Materiasprimas.

- Elreforzadodel caucho.
- Auxiliaresdeproceso.
- Antidegradantes.
- SistemasdeAceleración.

3.2 Diseñoy preparacióndemezclas.
3.3 Transformacióny vulcanizaciónde lasmezclas.

- Extrusionado.
- Calandrado.
- Moldeo.

4. Análisisdecalidad. Ensayossobreproductoterminado.
4.1 Métodosdeensayo. Normasaplicadas.
4.2 Descripciónde ensayos: dureza,densidad,envejecimientoal

ozono,ensayosmecánicos(tracción,desgarro).
5. Aplicaciones.

5.1 Productosde bienesdeequipo.
5.2 Construcción.
5.3 Automoción.
5.4 Medicina,Textilesy Otros.

VRealización de casos prácticos y ejercicios interactivos para el 
afianzamiento de contenidos.

375
475
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Ver página 6

De esta formación se abrirá un 
grupo el primer martes de cada 
mes.



DIRIGIDO A:

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

PUNTOS FUERTES

+ IVA

ϵ !ǎƻŎƛŀŘƻǎ /hb{hw/Lh
ϵ bh !ǎƻŎƛŀŘƻǎ

* Gestióngratuita delasbonificaciones
Segúnlas recomendacionesde la FundaciónEstatalserecomiendaun mínimode conexióndel alumnodel

75%delashorasdeformación,asícomohaberrealizadoal menosel 75%delaspruebasdeevaluación

FECHAS IMPARTICIÓN

NUESTRA PLATAFORMA

Si estas fechas no se ajustan a tus 
necesidades, pide otras sin compromiso

SISTEMA DE GESTIÓN ENERGÉTICA: 
ISO 50.001

LanormaISO50.001constituyeel marcointernacionalpara la
implantaciónde sistemasde gestiónenergéticay esintegrable
con otros sistemasde gestiónde la empresas(ISO9001, ISO
14.001, etc.).
Estanorma facilita la implantación,seguimientoy mejora de
lasaccionesqueseplanteenen la empresapermitiendo:

1. Ahorrarcostes
2. Disminuirel consumode energía,lasemisionesde gasesde
efecto invernaderoy la dependenciaexterior y la intensidad
energética.
3. Mejorar el rendimiento energético, la reputación y
la competitividad.

50 HORAS

Directores de medio ambiente, 

técnicos ambientales, consultores o 

cualquier otra persona relacionada 

con el área ambiental y de la 

energía.

1.Introducción a la gestión energética
1.1. Importancia de la gestión energética empresarial
1.2. El ciclo de la gestión energética empresarial. Relación entre la 
auditoría energética y el sistema de gestión de la eficiencia energética.
2. Revisión energética y auditoría energética. Metodología y 
contenidos
3. Sistema de gestión de la energía. La norma ISO 50001
3.1. Requisitos generales, términos y definiciones
3.2. Responsabilidad de la dirección
3.3. Política energética
3.4. Planificación energética
3.5. Implantación y operación: competencia, formación y toma de 
conciencia; comunicación; documentación; control operacional; diseño; 
compra de servicios de energía, productos, equipos y energía
3.6. Verificación: seguimiento, medición y análisis
3.7. Revisión por la dirección
4. Diseño de un plan de medición energética: indicadores de medida, 
frecuencia de obtención de datos y análisis
5. Casos prácticos

VRealización de casos prácticos y ejercicios interactivos para el 
afianzamiento de contenidos.

310
410
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Ver página 6

De esta formación se abrirá un 
grupo el primer martes de cada 
mes.



DIRIGIDO A:

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

PUNTOS FUERTES

+ IVA

ϵ !ǎƻŎƛŀŘƻǎ /hb{hw/Lh
ϵ bh !ǎƻŎƛŀŘƻǎ

* Gestióngratuita delasbonificaciones
Segúnlas recomendacionesde la FundaciónEstatalserecomiendaun mínimode conexióndel alumnodel

75%delashorasdeformación,asícomohaberrealizadoal menosel 75%delaspruebasdeevaluación

FECHAS IMPARTICIÓN

NUESTRA PLATAFORMA

Si estas fechas no se ajustan a tus 
necesidades, pide otras sin compromiso

PREVENCIÓN DE RIESGOS LABORALES EN 
EL SECTOR DEL CAUCHO. NIVEL BÁSICO

ÅDistinguircuálesson los riesgosmás frecuentesen
el puestode trabajoy suprevención.

ÅAyudar a prevenir los accidentes mediante la
aplicación de las técnicas, medidas y equipos
necesarios.

ÅConocerlosdiferentesplanesde actuación,técnicas
preventivas y de primeros auxilios para poder
ponerlosen prácticay superarcon éxito situaciones
dediferentepeligrosidad.

50 horas

Todoel personalde la empresa.

1. Conceptosbásicossobreseguridady saludenel trabajo.
2. Riesgosgeneralesy suprevención.
3. Elementosbásicosde gestiónde la prevenciónderiesgos.
4. Primerosauxilios.
5. Prevenciónde RiesgosLaboralesenel SectorQuímico.

Ejerciciosprácticos en todas las unidades,5 evaluaciones
tipo test y 2 casosprácticosde obligatoria realización,con
feed-backdel tutor experto.

* Todaslasunidadescontaránconunaevaluaciónfinal.

VRealización de casos prácticos para el afianzamiento de 
contenidos.

125
167
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Ver página 6

De esta formación se abrirá un 
grupo el primer martes de cada 
mes.



DIRIGIDO A:

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

PUNTOS FUERTES

+ IVA

ϵ !ǎƻŎƛŀŘƻǎ /hb{hw/Lh
ϵ bh !ǎƻŎƛŀŘƻǎ

* Gestióngratuita delasbonificaciones
Segúnlas recomendacionesde la FundaciónEstatalserecomiendaun mínimode conexióndel alumnodel

75%delashorasdeformación,asícomohaberrealizadoal menosel 75%delaspruebasdeevaluación

FECHAS IMPARTICIÓN

NUESTRA PLATAFORMA

Si estas fechas no se ajustan a tus 
necesidades, pide otras sin compromiso

SEGURIDAD Y MEDIOAMBIENTE EN 
PLANTA QUÍMICA

ÅConoceránlos conceptosbásicossobre seguridady
saludenel trabajo.

ÅSabráncuálesson los riesgosde los contaminantes
físicos,químicosy biológicosy cómoprevenirlos.

ÅSabrán cómo prevenir los riesgos ergonómicos y
organizativos.

ÅSabráncómo aplicar los planesde emergenciade la
plantaquímica.

ÅConocerán y sabrán interpretar la señalizacióny
seguridad.

ÅSabrán cómo realizar la evaluación de riesgos y
conoceránla metodologíaa aplicar.

ÅSabránprotegersede los riesgosen planta químicaa
travésde losequiposdeprotecciónindividual.

40 horas

Todo el personal de empresasdel
sectorQuímico.

1. Conceptosbásicossobreseguridady saludenel trabajo.
2. Prevenciónde riesgosgeneralesenplantaquímica.
3. Prevenciónde riesgos de los contaminantes físicos y

químicos.
4. Prevenciónde riesgosde loscontaminantesbiológicos.
5. Prevenciónde riesgosergonómicos.
6. Aplicaciónde planesde emergencia.
7. Normasde señalizacióny seguridad.
8. Evaluaciónde riesgos. revisionesde seguridad.
9. Investigaciónde accidentes.
10. Protecciónpersonaly de lasinstalacionesenplanta.
11. Prevenciónde riesgosde la contaminaciónambientalen

industriaquímica.

* Todaslasunidadescontaránconunaevaluaciónfinal.

VRealización de casos prácticos y ejercicios interactivos para el 
afianzamiento de contenidos.

270
360
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DIRIGIDO A:

OBJETIVOS:

CONTENIDOS:

PUNTOS FUERTES

+ IVA

ϵ !ǎƻŎƛŀŘƻǎ /hb{hw/Lh
ϵ bh !ǎƻŎƛŀŘƻǎ

* Gestióngratuita delasbonificaciones
Segúnlas recomendacionesde la FundaciónEstatalserecomiendaun mínimode conexióndel alumnodel

75%delashorasdeformación,asícomohaberrealizadoal menosel 75%delaspruebasdeevaluación

FECHAS IMPARTICIÓN

NUESTRA PLATAFORMA

Si estas fechas no se ajustan a tus 
necesidades, pide otras sin compromiso

CLAVES Y APLICABILIDAD DEL LEAN 
MANUFACTURING EN LAS EMPRESAS 
DEL CAUCHO

ÅSerácapazde facilitar en su empresael flujo regular
de los productosa travésde la técnicade niveladode
la producción.

Å Identificaráy serácapazde reducir los despilfarrosen
la produccióndesuorganización.

ÅSerácapazde sincronizarlos procesosy de controlar
el flujo del productoa travésdel métodoKanban.

ÅPodrá identificar cuáles son los medios necesarios
para conseguir flexibilidad y polivalencia en los
sistemasdeproducción.

ÅSerá capaz de implantar líneas en U en su
organizacióny depreparartrabajoestándar.

40 horas

Operarios, jefes y técnicos que
quieren profundizar sus
conocimientos en el sector del
caucho.

1. Introducción.
2. Elentornode producciónLEAN/JIT.
3. Elniveladode la producción.
4. Elenlaceentre losprocesos. ElsistemaKanban.
5. LaReducciónde lostiemposdepreparación.
6. Flexibilidad.
7. Ladistribuciónenplanta: LíneasenU.
8. Laestandarizaciónde lasoperaciones.
9. Polivalenciade lostrabajadoresy la rotaciónde tareas.
10. Elcontroldelautónomo.

VClaves específicas del lean manufacturing.

295
395
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